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产品名称 传动带厂 江西传动带 无锡迅动

公司名称 无锡迅动机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市梁溪区金山北工业园四支路奔发三楼

联系电话  13921295139

产品详情

传送带的不同接头方法就不同

i. 分层传送带的接头：可以根据需要采用机械接头、冷粘接头、热硫化接头等接头方法。一般冷粘接头
、热硫化接头采取的是阶梯式结构接头。

ii. 传送带接头的方法有：机械接头、冷粘接头、热硫化接头等几个常用的方法。

iii. 机械接头一般是指使用皮带扣接头，这种接头方法方便便捷，也比较经济，但是接头的效率低，容易
损坏，对传送带产品的使用寿命有一定影响。
PVC和PVG整芯阻燃抗静电传送带接头中，一般8级带以下的产品都采用这种接头方法。

iv. 热硫化接头，实践证明是理1想的一种接头方法，能够保证高的接头效率，同时也非常稳定，接头寿
命也很长，容易掌握。但是存在工艺麻烦、费用高、接头时间长等缺点。

v. 冷粘接头，即采用冷粘粘合剂来进行接头。这种接头办法比机械接头的，也比较经济，应该能够有比
较好的接头效果，但是从实践来看，由于工艺条件比较难掌握，传动带厂，另外粘合剂的质量对接头的
影响非常大，所以不是很稳定。

vi. PVC和PVG整芯阻燃传送带的接头：由于整芯带的结构比较特殊，接头不太容易，所以大多数皮带输
送机采用机械接头办法，即皮带扣接头。但是8级以上的传送带，为了保证接头效果，一般还是采用热硫
化接头的方法。接头的结构都是指状接头。PVC和PVG整芯阻燃传送带的热硫化接头工艺比较复杂，对
设备的要求也比较高。



皮带输送机广泛应用于工农业从传统工业行业来看，无论是装货还是卸货都会采取人工进行装卸，在人
力物力方面得不到有效应用的同时在整个装运过程中难免会影响正常的工作，甚至会影响整个效率，尤
其是对于一些用户需要在高楼处进行的装卸货物方面更加无法满足市场所需，因此需要一些辅助设备完
成正常的工作，渐渐的卸货滑梯出现，然而卸货滑梯虽然说能够给装卸行业带来一定的帮助，能够轻松
搞定货物装卸问题，其次还能结合能够空间和时间，但是在某些方面还是有着一定的缺陷的，因此人们
开始进行研发生产，尤其对于工业设备的研发尤为重视，随着时代的发展皮带输送机逐渐在市场上出现
，尤其在工业中应用较为广泛。

输送带损伤会造成哪些问题输送带损伤是常见的问题，那么输送带损伤会造成哪些危害呢?

1.输送带带体变薄，与损伤后的输送带搭接很难，传动带报价，从而使它的厚度变薄，在两端接头时，
出现接头厚度不一，在运行的过程中就会导致接头位置与托辊发生碰撞摩擦，江西传动带，不仅磨损托
辊，还会降低输送带的使用寿命尤其是新旧带的搭接。假如采用硫化法连接，厚度不一，就会更加困难
了。

2.输送带的强度降低，假如输送带损伤得比较严重时，尤其是覆盖层破损以及穿透芯层，这将直接影响
输送带的抗拉强度，使输送带强度降低。强度降低的输送带在运行的过程中，传动带厂家，负荷会突然
增大，比如带负荷启动或出现卡带的现象时，极易发生输送带断裂的情况。

3.输送带损伤会降低它的使用寿命，首先覆盖层脱落，剥离甚至将芯层露出来，使输送带过度损伤，进
而减少输送带的使用期限，增加了输送成本。此外，输送带中心线两侧的磨损程度不一致，导致部分的
抗拉强度降低，也会使输送带的使用寿命降低。

传动带厂-江西传动带-无锡迅动由无锡迅动机械科技有限公司提供。无锡迅动机械科技有限公司（www.n
sebelt.cn）位于无锡市梁溪区金山北工业园四支路奔发三楼。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前无锡
迅动机械科技在行业专用设备中享有良好的声誉。无锡迅动机械科技取得商盟认证，我们的服务和管理
水平也达到了一个新的高度。无锡迅动机械科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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