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金刚石线锯

由于电镀工艺性控制，金刚石线锯只有一层磨粒，环形砂线厂家，金刚石线锯单位面积颗粒不同于砂轮
单位面积颗粒。由统计学的观点来看，砂轮表面形貌可以看成二维的空间随机表面一般成高斯分布规律
，金刚石线锯颗粒也可认为成高斯分布规律。电镀金刚石线锯颗粒上砂密度受到镀液温度、电流密度、
镀液中金刚石含量、搅拌速度等影响，不同厂家和不同生产批次会出现不同的上砂颗粒密度。

金刚石线销售

金刚石线锯在使用过程中可能出现断裂，元素工具经过研究总结出了一下改善方法

金刚石线破断改善措施

       1）金刚石线锯生产方，确保抗破断力不小于额定值。确保线锯表面磨粒分散性好，堆积直径
小，不超标，虚高磨粒少不超标。成卷金刚石线锯自然扭应力小，也就是自然状态下，线的扭转角度要
小。

      2）金刚石线锯使用方，卓效环形砂线，应首先在初始绕线时，顺着自然扭应力的方向绕，如果
逆着扭力方向或者加大原有扭力绕线，环形砂线，就非常容易导致断线；调整切割参数与所使用的线锯
相适应，切割参数包括走线速度、进给速度等；保持切割机性能稳定，各导轮灵活；回线时加速和减速



不要太快。

郑州元素工具技术有限公司专业从事环形金刚石线锯的研发、生产和销售。我们坚持技术至上、服务至
上的经营理念，帮助广大客户解决了轮胎、光伏硅、蓝宝石、陶瓷，大理石等一些硬脆材料切割行业的
诸多问题。在金刚石线切割领域，赢得了客户的认可和信赖。 

     

      

     线锯加工质量提升有多种因素很多决定，加工过程研究也比较复杂。上节用金刚石锥形压头试验
是一种特殊的断裂方式，质量好环形砂线，称之为静态压痕断裂机理。模型只部分解释了裂纹形成过程
而没有对脆性材料去除形式进行解释。线锯加工去除过程为磨粒和工件直接接触使其断裂的过程。金刚
石磨粒与切割材料有相对滑移动作，切割材料表面受到切向力和法向力的同时动作，终裂纹重合使材料
去除。

质量好环形砂线-环形砂线-【国产元素工具】由郑州元素工具技术有限公司提供。郑州元素工具技术有
限公司（www.yuansutools.com）为客户提供“环形金刚石线锯,金刚石超长线,金刚石毛刷,砂管等金刚石工
具”等业务，公司拥有“元素工具”等品牌，专注于金刚石工具等行业。欢迎来电垂询，联系人：徐女
士。同时本公司（www.superhard.cn）还是从事郑州金刚石线切割，高速切割，精密切割的厂家，欢迎来
电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

