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产品详情

机床维修自动仪表车床排刀的使用说明

机床维修自动仪表车床排刀的使用说明1、机床维修速度快，，不产生换刀时间，节约时
间；电动刀架每次工步结束后都要回到安全点换刀，换刀时间一般2-4s，例如：一个工件
加工三个工序，需要三把刀，用排刀架加工的话需要10s，用电动刀架加工至少需要16s，
效率大大降低了。2、使用寿命长；电动刀架每天上万次的换刀，上万次的转动，长久使
用的话，加速机床的磨损，使机床故障率提高，影响。3、机床维修排刀架不易出现故障
；电动刀架常见故障：刀架在换刀过程中找不到想要的刀位、刀位无法锁紧、定位精度出
现误差。4、机床维修排刀是根据零件工艺的排，比较灵活。小零部件，一般的工序也比
较简单，无非就是车圆，镗孔，拉槽，车螺纹和斜度圆弧等工序，排刀架基本上都可以胜
任。大数控装电动刀架，他加工的零部件比较大，排刀的刀具位置不好安排，可能工艺也
比较复杂，所以一般大数控都安装电动刀架，也不在乎换刀的时间。

数控机床发展历史

数控机床发展历史在通常意义上，我们认为数字控制机床就是数控机床，这是一种装有程
序控制系统的自动化机床设施，被尊称为“工业母机”。很多军事工业技术的源头都源于
数控产业技术的影响，技术原型就是数控产业的直线电机技术，国内的直线电机技术现在
也基本趋向于成熟。数控机床技术简称数控，是利用数字化信息对机械的运动过程以及加
工过程进行控制的一种方式。利用数控技术施加控制的机床，或者说安装了数控系统的机
床被称为数控机床。早起的数控机床系统是采用数字逻辑电路构成，就是由硬件实现利于



偶记控制，被称为：硬件数控系统。因此数控机床也被称为NC机床。硬件数控系统历经
了电子管、晶体管、集成电路的发展过程。在20世纪40年代，汽车、飞机、航空制造工业
发展快速，原先的加工设备已经无法承担复杂型面零件的加工。数控机床开始是在1952年
的美国公司与麻省理工学院合作研制出的三坐标数控机床。综合使用了电子计算机、自动
控制、伺服驱动、精密检测、新型机械构造等多方面的技术成果，可被用于加工复杂曲面
零件。数控机床的发展先后经历了电子管、晶体管、小规模集成电路、大规模集成电路、
小型计算机、微处理机、微型计算机等五代数控系统。数控机床的发展主要为解决单件、
小批量，特别是复杂型零件加工的自动化，同时还保证了质量要求。

数控机床维修设备的检测装置数控机床维修数控机床上的位置检测装置通常安装在数控机
床的工作台或丝杠上，相当于普通数控机床的刻度盘和操作员的眼睛，自动的不断地将工
作台的位移量检测出来并反馈给控制系统。大量事实证明，对于设计完善的数控机床，它
的加工精度和定位精度将主要取决于检测装置。因此，精密检测装置是数控机床的重要保
证。一般来说，数控机床上使用的检测装置应该满足以下要求：
1、工作可靠，抗干扰性强。 2、能满足精度和速度的要求。
3、使用维护方便，适合数控机床的工作环境。 4、成本不高，物美价廉。
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