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产品详情

机床维修保养知识

机床维修保养知识各类机床通常由支承部件，用于安装和支承其他部件和工件，承受其重
量和切削力，如床身和立柱等；变速机构，用于改变主运动的速度；进给机构，用于改变
进给量；主轴箱用以安装机床主轴；刀架、刀库；控制和操纵系统；润滑系统；冷却系统
。今天我们来介绍下机床维修保养知识：1、查看总进气口有无垃圾，各个阀门及压力表
是否工作正常。2、查看一切气管接头是否松动，一切管带有无破损。必要时紧固或替换
。3、查看一切传动部分有无松动，查看齿轮与齿条啮合的状况，必要时作以调整。4、松
开加紧装置，用手推动滑车，是否来去自如，如有异常状况及时调整或替换。5、查看夹
紧块、钢带及导向轮有无松动、钢带松紧状况，必要时调整。6、查看强电柜及操作平台
，各紧固螺钉是否松动，用吸尘器或吹风机整理柜内灰尘。查看接线头是否松动。7、查
看一切按钮和选择开关的性能，损坏的替换，画归纳检测图形检测机器的精度。

数控机床的6大发展方向

数控机床的6大发展方向在时期，日本对东三省进行了的测绘工作，其精度非常高，因为
它采用了光栅的测量元件。目前全球光栅产业商业化较为成熟的2家公司分别在德国与英
国。这两家公司基本垄断了光栅技术的全球市场，当下我国的数控机床产业只能采购到基
本测量水平的光栅，的光栅对华是禁止售卖的。现在的数控机床大多采用计算机或微机的
数控系统，被称为计算机数控系统，简称“CNC”因此现在的数控机床也被称为CNC机
床。随着数控机床技术的不断发展，现在它也具有6个主要发展方向。1）高速：高的主轴



转速、高的进给速度、高的换刀速度。2）：微米级到亚纳米级。3）具有很高的可靠性。
4）复合化：工件在一次装夹完成后，还可完成多道工序、多表面的复合加工。5）智能化
：数控机床引进自适应控制技术，它可以调节在加工过程中所测量的工作状态的特性，并
且还可以让整个数控机床的切削过程达到，并维持到极佳状态的一种技术。6）集成化、
柔性：数控单机、加工中心、CIMS。

数控机床维修电气控制的振动故障分析1、数控机床维修分隔法，对于龙门铣床电动机内
置式的进给或主轴运动，应将电动机与传动机构的联轴器松开或挂在空档位置，分别用多
种速度运行，根据电动机运行是否平稳判别振动原因。2、参数法，在闭环系统中，由于
参数（例如环路增益，加/减速时间常数等）设置（或调整）不当可能引起振荡，特别是
数控机床运行一段时间后，由于机械间隙变化，有的参数要重新调整。当出现振动故障后
应适当改变某些参数，同时观察振动现象是否有变化。这些参数有的是以数控机床参数的
形式给出，有的是用驱动器上的电位器调整。3、数控机床维修外驱动法，对CNC数控龙
门铣主轴运转引起的振动，可以用一台普通交流电动机（也可以用电焊机电源驱动直流电
动机变速）通过联轴器带动主轴旋转判别振动原因。要注意主轴和电动机轴的同心问题。
并将主轴的制动器松开。4、数控机床维修电流测量法，机械原因引起的振动故障通常会
造成转矩变化，在恒速空载运行时测量电动机电流，观察其变化是否与振动相一致即可判
别。
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