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产品名称 人造刚玉陶瓷加工件 无锡陶瓷加工件
苏州陶迈森分析仪器

公司名称 苏州陶迈森科学仪器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区（吴中区）星湖街1211号仁恒PAR
KA座5F

联系电话  13862625813

产品详情

(2)金刚石砂轮磨削去除材料是由于磨粒切入工件时，无锡陶瓷加工件，磨粒切削刃前方的材料受到挤压
，当压应力值超过陶瓷材料承受极限时便被压溃，形成大片碎屑。另方面磨粒切入工件时，由于压应力
和摩擦热的作用，磨粒下方的材料会产生局部塑性流动，形成变形层。当磨粒划过后，由于应力的消失
弓|起变形层从工件_上脱离形成切屑。在材料去除的整个过程中，前刀面的压溃去除是主要的。(3)认为
工程陶瓷材料磨削去除过程分为三个阶段:弹性滑擦、流动变形和脆性断裂。

3.2工程陶瓷材料的超声波加工：超声波加工就是利用振动频率超过16 000 Hz的工具头，产生0.01~0.1的
振幅，通过悬浮液磨料对工件进行加工使其成形的一种加工方法。悬浮液磨料以极高的速度强力冲击加
工表面，在被加工表面造成很大的局部单位面积压力，使工件局部材料发生形，当达到其强度极限时，
材料将发生破坏而变成粉末被打击下来，这是超声波加工工件的主要作用。其次还有悬浮液磨料在工具
头高频振动下对工件表面的抛磨作用，氮化铝陶瓷加工件，以及工作液进入被加工材料裂缝处，加速机
械破坏的作用。在上述作用之下工件表面将按工具截面形状逐渐被加工成形。目前，超声波加工主要用
于孔加工、套料、切割、雕刻和研磨金刚石拉丝模等。它的宏观作用力小，非磁性陶瓷加工件，适合加
工薄壁或刚性差的工件。加工精度高，表面粗糙度小，工件表面无残余应力、组织变化及等现象。

此外，在陶瓷的晶体结构中，存在着较大的原子间距和较小的电子密度，这种较小的电子密度使陶瓷材
料的表面能较低(大部分聚晶陶瓷的表面能为10~50 J/m2)通常具有较大原子间距、低表面能和高弹性模量



的材料均表现出一种较高的脆性.实际工程中，材料的延性和脆性在很多情况下是通过材料的断裂韧性来
评价的(材料的断裂韧性与弹性模量与其表面能有密切关系)。就机械加工而言，人造刚玉陶瓷加工件，
材料的硬度和脆性越高，加工过程中刀具磨损越大，从而使加工越困难。但就脆性材料而言，材料的断
裂韧性低，意味着如果合理有效地利用材料微观脆性破损的特征，材料的去除过程只需要较小的能量便
可完成。

人造刚玉陶瓷加工件-无锡陶瓷加工件-苏州陶迈森分析仪器由苏州陶迈森科学仪器有限公司提供。苏州
陶迈森科学仪器有限公司（taomaisen.1688.com）是从事“光栅,针,比色杯,移液器,比色皿,水质分析仪,实验
箱等。”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电
咨询！联系人：陶沙。
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