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产品详情

金属缠绕垫片的尺寸表示方法及注意事项

面对众多不同厂家、不同性能、不同规格的密封件许多客户往往束手无策，往返奔波不能解决。或者因
没有准确说明订购要求而造成不必要的损失。针对以上我们经常遇到的问题
我们建议您在订购时尽量做到：
提供实样，以便我们测定材质，测量尺寸，无锡缠绕垫圈多少钱，提供j确的产品。

提供图纸或图片，并且注明所需产品的品名、材料，形状以及尺寸大小等要求。例如订购垫片：注明垫
片品名（如缠绕垫片，带外环）材料（如#316钢），尺寸（外环外径×缠绕部分外径×内径×缠绕部分
厚度×加强环厚度(mm) ；

垫片尺寸表示方法：

基本型 1——外径×内径×厚度(mm)

带内环 2——外径×内径×内环内径×厚度(mm)

带外环 3——外环外径×缠绕部分外径×内径×缠绕部分厚度×加强环厚度(mm)

带内外环 4——外环外径×缠绕部分外径×缠绕部分内径 ×内环内径×缠绕部分厚度×加强 环厚度(mm)

提供工况条件。例如使用温度，压力和介质的腐蚀性，维护工况，无锡缠绕垫圈厂，环境要求，价格成
本，可将资料传真至我公司，我方可根据工况需要提供实样，直至客户试用成功。
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金属缠绕垫片的内屈曲

金属缠绕垫片的径向向内屈曲现象在现场已发现多年了，对不同直径以及在各种操作和安装条件下的垫
片都可以观察到这种现象。然而，在某些特殊的操作条件下某些直径范围的金属缠绕垫片对这类屈曲特
别敏感。其中包括:(1)在较高温度下，较大直径的304、316不锈钢带缠绕石棉、石里或其它代石棉琪料制
成的缠绕垫片;(2)在严重热瞬变工况下工作的缠绕垫片;(3)预紧时的聚四氟乙烯(PTFE)缠绕垫片。

在前两种情况中，径向向内屈曲将导致金属缠绕垫片内径处金属缠绕带分离或爆裂。这是由于304型与31
6型不锈钢带与非金属填料具有不同的热膨胀系数，足够高的温度或严重的温度梯度导致不同的热膨胀而
产生较大的内力所造成的。对于第三种情况，屈曲是由于装配载荷以及聚四氟乙烯(PTFE)的象不可压缩
的流体性而致。按当时的标准(API-601第7版)，这些聚四氟乙烯(PTFE)缠绕垫片不带内环。正是由于这些
经验，目前所有聚四氟乙烯(PTFE)缠绕垫片根据ASMF B16.20的要求均带内环。

以上三种情况仅是个别例子，与此不同，现在发现严格按照ASME
B16.20标准制造的管法兰用柔性石墨缠绕垫片普遍存在着屈曲问题。

1.高压力级别柔性石墨缠绕垫内环的屈曲

内环的变形或屈曲主要发生在压力级别为1500和2500的管法兰用柔性石墨缠绕垫片中。当系统水压试验
后拆除初装垫片时。首先发现了内环的屈曲问题。由此导致对初装垫片的进一步抽样检查(系统还未进行
压力试验)。检查的结果表明:这些垫片虽然全部符合ASME B16?20的要求，但安装在装置中的NPS58和NP
S58以上的Class1500、2500压力级别的金属缠绕垫片有近一半其内环发生了严重或中等程度的屈曲。

2较低压力级别柔性石墨缠绕垫片内缠绕圈的屈曲

较低压力级别柔性石墨缠绕垫内缠绕圈的屈曲，大都发生在Class150、300、600压力级别法兰中NPS16或
更小的尺寸范围内。而且都没有内环。大多数垫片在仅受装配载荷的作用，还没有进入液压或操作压力
的工况下就发生了屈曲。

在对大约1200个已安装的柔性石墨缠绕垫片的检查中发现，有近12%的垫片内缠绕层发生了屈曲。且所有
垫片均符合ASME B16.20的要求。

研究表明，尽管以上两种情况中的屈曲形式不同，但屈曲都与象不可压缩流体的柔性石墨以及其缠绕的
紧度有关。尽管作为临时性措施，对较低压力级别法兰用柔性石墨缠绕垫片采用内环、对900或更高压力
级别法兰用柔性石墨缠绕垫片增加内环的宽度能防止屈曲，但完全解决屈曲问题尚需对柔性石墨缠绕垫
片的设计参数重新评价，无锡缠绕垫圈，包括在缠绕技术上进行创新性变革。这方面目前正引起制造厂
、用户和标准化组织的普遍关注。
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密封垫片的泄漏形式

   一、密封垫片机理

泄漏即介质从有限空间内部流动到外部，或者从外部进入有限空间内部。介质流动通过内外空间的交界
面即密封面发生泄漏。造成泄漏的根本原因是由于接触面上存在间隙，而接触面两侧的压力差、浓度差
则是泄漏的推动力。



由于泄漏面的形式及加工精度等因素的影响，密封面上存在间隙在所难免，这就会造成密封面不完全吻
合，从而发生泄漏。要减少泄漏，就必须使接触面d程度地嵌合，即减小泄漏通道的截面积、增加泄漏阻
力，并使之大于泄漏推动力。

对密封面施加压紧载荷，以产生压紧应力，无锡缠绕垫圈报价，可提高密封面的接触程度，当应力增大
到足以引起表面产生明显的塑性变形，就可填补密封面的间隙，堵塞泄漏通道。

使用垫片的目的就是利用垫片材料在压紧载荷的作用下较容易产生塑性变形的特性，使之填平法兰密封
面的微小凹凸不平，从而实现密封。
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无锡缠绕垫圈-虞丰化工设备配件厂-无锡缠绕垫圈报价由无锡市钱桥虞丰化工设备配件厂提供。无锡缠
绕垫圈-虞丰化工设备配件厂-无锡缠绕垫圈报价是无锡市钱桥虞丰化工设备配件厂（yufeng2018.tz1288.co
m）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联
系人：虞总。
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