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齿轮的双频感应加热淬火方式

1双频感应加热原理

由于可控硅变频器研制成功，能更方便地得到所要求的频率，因此就为从单频率感应加热转向两个以上
频率组合加热的方法提供了可能性。

1.1原理

为了均匀加热表面凹凸不平的制件，曾设想用两种不同的频率进行感应加热。根据被加热制件的形状和
涡流穿入深度 ，利用频率的低频提高制件凹处的温度 ，高频提高制件凸起部分的温度
，从而使制件获得均匀的温 度 。

这种原始的双频感应加热 和单频加热相比，虽可获得较高的淬火质量。但作为使齿面
加热更均匀的关键参数—— 频率转换时间的控制是很难掌握的
。实际上往往要经过数次试验方能确定，故效率很低
。并且要使用两台高频变压器，频率转换计时失准时很难调整 。此外，还受齿轮模数和轮廓尺寸的限制
。

1.2 新的双频感应加热方法



新的双频感应加热方法可取代传统的单频和原始的双频感应加热的新的双频感应加热装置，尤其适台对
齿轮进行，高生产率的热处理
。这种双频感应加热只用一个感应线圈，可轮流用连续的或断续的不同频率的电流，使工件均匀加热
。虽以极短的时间间隔轮流通以不同频率的电流 ，但和用两个不同频率重合在一起
加热时的效果一样，可以随意调节齿底 、齿面温度
。与传统方法相比，生产率和控制性能都得到明显改善 。

锥齿轮感应淬火工艺 

新工艺针对锥齿轮的淬火工艺开发，但不受零件的限制。所有的工件都得到平直的、连续的表面，这样
淬火后工件才能得到足够的尺寸精度。

原则上，新装置的工作方式和一般模式相同。附加的是，新装置具有坚固的底部固定和上部固定装置，
可以很好地夹持加热后的工件，实现淬火工艺。

采取新一代感应淬火设备和淬火工艺后，实现如下的优点：

（1）工艺过程能够在生产线实现。

（2）单件流动。

（3）工艺随时开始，不需要炉子那样长的加热过程。

（4）由于加热时间短，因此节能。

（5）由于控制优良，可实现的重复性生产。

（6）工件终尺寸精度。

（7）工件变形小，废品率低。

（8）后续工序少。

淬火设备的核心装置是一种新的感应淬火机床，配置完整的感应器系统和冷却系统。

齿轮高频感应加热淬火温度

加热温度及加热速度是感应加热的基本的工艺参数，



它直接决定钢的相变过程和淬火后的组织，是提高和稳定高频表面淬火工艺质量的重要保证。

高频感应加热是由交变电磁感应产生涡流和磁滞加热零件。高频感应加热速度很快，在相变区内可达50-
500摄氏度/秒，甚至更高。

高频感应快速加热中，在其他因素相同的条件下，完成相变的条件取决于相变
区内的加热速度，加热速度越快，内齿轮淬火设备厂家直销，完成相变的温度就越高。

获得淬火硬度的温度，就是完成相变的理想淬火温度，淬火组织为隐针状 或细针状马氏体。若低于该淬
火温度下淬火，则淬火组织中出现屈氏体和少量铁素体；若高于该温度淬火，则得针状或粗针状马氏体
。

淬火温度的选择，主要决定于零件的服役条件，如以提高表面耐磨性为主，不
受冲击的零件，可选择获得硬度的淬火温度。

内齿轮淬火设备厂家直销-郑州领诚由郑州领诚电子技术有限公司提供。郑州领诚电子技术有限公司（w
ww.lingchengdz.com）位于河南省郑州市高新区玉兰街16号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前领诚
电子在电热设备中享有良好的声誉。领诚电子取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的
高度。领诚电子全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.lccuihuo.com）
还是从事淬火成套设备，泵管内壁淬火设备，链轮淬火设备的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

