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产品详情

在铸造模具设计上，很多模具厂家都采用标准化组合设计，因而设计周期短，而我们目前全部产品都是
从开头设计，深圳铝铸件，包括每个环节。铸造模具表面精加工是模具加工中未能很好解决的难题之一
，也正是模具钳工劳动强度大、成为瓶颈原因之一。特别反映在硬度较大的金属、压铸模具进行然后组
装过程。作为模具制造过程的中间环节或后期工序，热处理造成的开裂、变形超差及性能超差，大多数
情况下会使模具报废，即使通过修补仍可继续使用，也会增加工时，延长交货期，提高模具的制造成本
，使用模具标准件不但能缩短模具制造周期，而且能提高模具质量和降低模具制造成本。合理的挑选冷
变形模具的资料和恰当的热处理手段，以提高模具的运用寿命是出产中较为关怀的疑问，作为冷变形模
具的正常失效应该是磨损、微量的塑性变形和疲惫失效。

铸铝件热处理工艺由加热、保温和冷却三个阶段组成的。整个工艺过程都可以用加热速度、加热温度、
保温时间、冷却速度以及热处理周期等几个参数来描述，每一种热处理工艺规范中，温度是很重要的内
容。如果温度测量不准确，热处理工艺规范就得不到正确的执行，铝铸件，以至造成铝铸件产品质量下
降甚至报废。温度的测量与控制是热处理工艺的关键，也是影响变形的关键因素。铝铸件淬火后冷却过
程对变形的影响也是很重要的一个变形原因。金属热处理后在冷却过程中，总是薄的部分冷得快，厚的
部分冷得慢。在满足实际生产需要的情况下，应尽量减少工件厚薄悬殊，零件截面力求均匀，惠州铝铸
件，以减少过渡区因应力集中产生畸变和开裂倾向。铝铸件热处理后再加工，根据铸件的变形规律，施
用反变形、收缩端预胀孔，提高淬火后变形合格率。

铸铝件加工在高温合金的显微组织较为复杂，其组成相有：碳化物、硼化物等，根据合金成分不同，这
些相的形态、数量、尺寸和分布有所差异，广州铝铸件，但相的种类基本相同。在一般的凝固条件下，
合金为树枝状晶组织。铸件是液态成形的，实现近净形化具有大的优良性，在结构方面铸件的内腔和外
形用铸造方法一次成形，使其接近零件的形状，使加工和组装工序减至少；在尺寸精度和表面质量方面
，使铸件能接近产品的要求，做到元余量或小余量；另一方面，被保留的铸造原始表面有益于保持铸件
的耐蚀和耐疲劳等优良性能，从而增加产品寿命。努力增加铸件的尺寸精度和减少表面粗糙度，推进铸
件近净形技术的发展是未来的方向。



深圳铝铸件-铝铸件-重力五金科技(查看)由东莞市重力五金科技有限公司提供。东莞市重力五金科技有限
公司（www.dgzlwj.com）有实力，信誉好，在广东 东莞 的五金模具等行业积累了大批忠诚的客户。公司
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进重力五金和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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