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产品详情

铸铝件的结构设计

铸件结构是否合理，铸铝加工厂，对于铸件质量、生产工艺的可行性和简易性以及生产成本等影响很大
。熔模铸件的结构应当符合熔模铸造的生产特点。所示部分熔模铸件合理结构的实例。

为了保证熔模铸件的质量，往往根据需要在熔模铸件上设置工艺肋和工艺孔。所示为工艺肋的应用实例
。所示为工艺肋设计的参考尺寸。所示为工艺孔的应用实例。

熔模铸造可以铸造很复杂的零件。为了提高生产率、提高了精度，可以将原先采用其他方法生产的多个
零件的组装、焊件，在稍进行结构改进后直接整铸成一个熔模铸件。所示为多个零件组装件、焊件改为
熔模整铸件的结构实例。

压铸铝厂家为你概述产品的优势：

（1）经济效果好：由于压铸铝件尺寸精准，表泛光亮等优点。普通不再停止机械加工而直接运用，或加
工量很小，所以既进步了金属应用率，又减少了大量的加工设备和工时；铸件价钱廉价；能够采用组合
压铸铝以其他金属或非金属资料。既俭省装配工时又俭省金属。

（2）产质量量好：铸件尺寸精度高，普通相当于6~7级，以至可达4级；外表光亮度好，普通相当于5~8
级；强度和硬度较高，强度普通比砂型铸造进步25~30%，但延伸率降低约70%；尺寸稳定，互换性好；
可压铸铝薄壁复杂的铸件。例如，当前锌合金压铸铝件较小壁厚可达0.3mm；铝合金铸件可达0.5mm；较
小铸出孔径为0.7mm；较小螺距为0.75mm。



（3）消费速率高：机器消费率高，例如国产JⅢ3型卧式冷空压铸铝机均匀八小时可压铸铝600～700次，
小型热室压铸铝机均匀每八小时可压铸铝3000~7000次；压铸铝型寿命长，一付压铸铝型，压铸铝钟合金
，寿命可达几十万次，以至上百万次；易完成机械化和自动化。

铸造模具是指为了获得合格零件的模型，普通手工造型，常用木模型，铸铝生产厂家，塑料模型，机械
造型多用金属模型，如：铝模型、铁模型。铸造用蜡模型，消失模用聚ben乙烯模型。精密铸造又叫失蜡
铸造，它的产品精密、复杂、接近于零件然后形状，可不加工或很少加工就直接使用，故铸造模具是一
种近净形成形的工艺。熔模技术发展使铸造模具不仅能生产小型铸件，而且能生产较大的铸件，大的熔
模铸件的轮廓尺寸以近2m，而较小壁厚却不到2mm.同时熔模铸件也较趋精密，除线形公差外，零件也能
达到较高的几何公差。熔模铸件的表面粗糙度也越来越小，吉林铸铝，可达到Ra0.4μm。正是热处理技
术与铸造模具质量有很密切的关联性，铸铝厂，使得这二种技术在现代化的进程中，相互进步，共同提
高。
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