
胶头料液压割料机 港湾机械 液压割料机

产品名称 胶头料液压割料机 港湾机械 液压割料机

公司名称 任县港湾机械制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邢台市任县邢家湾镇

联系电话 15097937217 15097937217

产品详情

切开机液压割料机

预热装置缆芯预热对于绝缘挤出和护套挤出都是必要的。对于绝缘层，尤其是薄层绝缘，不能允许气孔
的存在，线芯在挤包前通过高温预热可以彻底清除表面的水份、油污。对于护套挤出来讲，其主要作用
在于烘干缆芯，大棚膜液压割料机，防止由于潮气（或绕包垫层的湿气）的作用使护套中出现气孔的可
能。预热还可防止挤出中塑料因骤冷而残留内压力的作用。在挤塑料过程中，预热可消除冷线进入高温
机头，在模口处与塑胶接触时形成的悬殊温差，吨包袋液压割料机，避免塑胶温度的波动而导致挤出压
力的波动，从而稳定挤出量，保证挤出质量。

铡刀液压割料机

塑料造粒机的主机是挤塑机，它由挤压系统、传动系统和加热冷却系统组成。大力发展再生资源，变废
为宝。⒈挤压系统 挤压系统包括料斗、机头，塑料通过挤压系统而塑化成均匀的熔体，并在这一过程中
所建立压力下，被螺杆连续的挤出机头。⑴螺杆：是挤塑机的重要部件，它直接关系到挤塑机的应用范
围和生产率，由高强度耐腐蚀的合金钢制成。

⑷机头和模具：机头由合金钢内套和碳素钢外套构成，机头内装有成型模具。机头的作用是将旋转运动
的塑料熔体转变为平行直线运动，均匀平稳的导入模套中，并赋予塑料以必要的成型压力。塑料在机筒
内塑化压实，经多孔滤板沿一定的流道通过机头脖颈流入机头成型模具，模芯模套适当配合，液压割料
机，形成截面不断减小的环形空隙，使塑料熔体在芯线的周围形成连续密实的管状包覆层。为保证机头
内塑料流道合理，消除积存塑料的死角，往往安置有分流套筒，为消除塑料挤出时压力波动，也有设置
均压环的。机头上还装有模具校正和调整的装置，便于调整和校正模芯和模套的同心度。

胶头料液压割料机-港湾机械-液压割料机由任县港湾机械制造厂提供。任县港湾机械制造厂（www.ruilian
jx.com）为客户提供“切胶机,橡胶切条机,橡胶分条机”等业务，公司拥有“港湾”等品牌，专注于机械



加工等行业。欢迎来电垂询，联系人：李经理。
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