
宝应M13321500外圆磨床厂家 无锡精展机床制造

产品名称 宝应M13321500外圆磨床厂家 无锡精展机床制造

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

1、鉴别制造材料是选择一台高质量外圆磨床的步。当我们选购一台外圆磨床时，要认真观察它每个部件
的制造材料，制造材料是磨床的制造基础，关乎到磨床质量的好坏，没有的制造材料便不会有高质量的
内圆磨床。

2、查看筒体的焊接是够精细。

3、外圆磨床应查看护板的材料是否耐用。

4、看使用时间，使用时间越多肯定也是越好的。

5、检查各个部位的完整性，是否缺少配件。

6、看是哪个外圆磨床生产厂家，M13321500外圆磨床厂家，口碑很重要。

对外圆磨床价格进行报价工作，应先知道哪些？此外，是否不同地区，外圆磨床有不同价格？

  对外圆磨床价格进行报价的话，那么，应先知道所要加工产品的尺寸、材料，以及加工要求等这些，
然后，才能进行这项工作。而在不同地区，外圆磨床的价格，也是不一样的。即为，地区不同，外圆磨
床价格则不同。

是否工件的加工程度，会影响到外圆磨床的价格？



  工件的加工程度，其对外圆磨床来讲，是体现了磨床的加工能力，即为，其可以加工到什么程度。所
以，其在一定程度上，是会影响到外圆磨床的价格的，不过，这不是其重要因素，所以有时，在考虑外
圆磨床价格因素时，是可以不考虑的。因此，在这个问题上，其回答是为是有影响，但是影响不大。

工件装夹时造成的变形

工件装夹时，首先要选择正确的夹紧点，然后根据夹紧点的位置选择适当的夹紧力。因此尽可能使夹紧
点和支撑点一致，使夹紧力作用在支撑上，夹紧点应尽可能靠近加工面，且选择受力不易引起夹紧变形
的位置。

当工件上有几个方向的夹紧力作用时，要考虑夹紧力的先后顺序，对于使工件与支撑接触夹紧力应先作
用，且不易太大，对于平衡切削力的主要夹紧力，应作用在后。

其次要增大工件与夹具的接触面积或采用轴向夹紧力。增加零件的刚性，是解决发生夹紧变形的有效办
法，但由于薄壁类零件的形状和结构的特点，导致其具有较低的刚性。这样在装夹施力的作用下，就会
产生变形。

增大工件与夹具的接触面积，可有效降低工件件装夹时的变形。如在铣削加工薄壁件时，大量使用弹性
压板，目的就是增加接触零件的受力面积;在车削薄壁套的内径及外圆时，无论是采用简单的开口过渡环
，还是使用弹性芯轴、整弧卡爪等，均采用的是增大工件装夹时的接触面积。这种方法有利于承载夹紧
力，从而避免零件的变形。采用轴向夹紧力，在生产中也被广泛使用，设计制作专用夹具可使夹紧力作
用在端面上，可以解决由于工件壁薄，刚性较差，导致的工件弯曲变形。

宝应M13321500外圆磨床厂家-无锡精展机床制造由无锡精展机床制造有限公司提供。无锡精展机床制造
有限公司（www.wuxinmochuang.com）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累了大批
忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进无锡精展机床制造和您携手步入辉
煌，共创美好未来！
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