
冷拔机 新济远金属物资1 山东冷拔

产品名称 冷拔机 新济远金属物资1 山东冷拔

公司名称 苏州新济远金属物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 吴江区黎里镇芦莘公路东侧

联系电话  13506252515

产品详情

避免毛管急水冷却控制协调好生产节奏，使荒管在轧制前在台上停留时间短。保证钢管终轧温度不低于8
50℃，保证钢管内部组织均匀，减少残余应力，冷却水压适中，防止漏水现象，避免钢管局部急水冷却
，造成局部冷脆现象。四、防止毛管直道和轧折现象出现提高工模具质量，冷拔钢管，经常检查工模具
，发现工模具磨损或不合要求，及时更换。经常检查毛管表面质量，发现问题，山东冷拔，及时解决。

冷拔机按照床身结构方式，大致可分为三座分离式、框架式两种。按照传动方式，可分为链式、液压传
动式、齿条式、丝杠式等各种类型的拔机。

随着20世纪90年代，冷拔价格，我国开始研究、应用冷拔钢管技术以来，冷拔钢管技术已广泛引用于单
体液压缸筒及工程机械油缸的制造，冷拔机，冷拔机作为冷拔钢管的主要加工设备，它是用于常温下拔
制黑色及有色金属棒料材和对热轧、挤压之后的荒管进行二次加工，是生产小口径，精密，薄壁，高机
械性能管材的主要加工设备。

提高毛管修磨质量对于毛管的轧折、外折等表面缺陷一定要修磨干净，修磨宽度要大于修磨深度8倍，砂
轮打磨后必须要用刀刨平。以提高修磨质量。

六、毛管修磨后退火（1）由于坯料加热质量欠佳或终轧温度偏低等因素的影响，钢管存在残余应力等缺
陷，经过毛管退火后，消除钢管残余应力，改善内部组织，提高塑性，便于冷拔加工变形。（2）钢管修
磨后，修磨部位出现加工硬化，应力集中，修磨面硬度，塑性下降，变形抗力增加。毛管修磨后再退火
，就可消除由于修磨造成的加工硬化和应力集中，修磨部位能获得同其它部位同样好的塑性，便于加工
变形。（3）毛管修磨后退火，必须符合退火工艺要求，使毛管受热均匀且透心，以使其缺陷部位组织状
态得以充分恢复。消除内应力，降低硬度，提高塑性。

冷拔机-新济远金属物资1-山东冷拔由苏州新济远金属物资有限公司提供。苏州新济远金属物资有限公司
（www.yjy0123.com）是一家从事“有色金属,黑色金属,扁钢,方钢的销售”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“新济远金属物资”品牌拥有良好



口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使新济远金属物资在其它中赢得了众的客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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