
高铁电缆槽模具的制作工艺 高铁电缆槽模具的制作技术

产品名称 高铁电缆槽模具的制作工艺
高铁电缆槽模具的制作技术

公司名称 保定市清苑区华兴模具加工厂

价格 140.00/套

规格参数 规格:各种规格

公司地址 河北省保定市清苑区

联系电话 0312-5098363 15081242000

产品详情

高铁电缆槽模具的制作工艺慢慢在进行调整，之前的塑料模具虽然成型效果良好，但是在实际使用过程
中还是有着一些欠缺，例如在脱模这一步骤进行的时候容易出现预制件不完整，以及模具内粘连泥浆情
况过重的问题，华兴模具工厂在保障模具质量的基础上，对于高铁电缆槽模具的加工方式进行了简单的
改善，目前对于模具的加工主要是用到了胎具以及注塑机为主要的生产工具，然后采用注塑技术进行模
具生产，其实注塑机是主要的，因为需要进行聚丙烯的注射加工，只有在融化后才可以注入到胎具内。
在生产之前要将塑料颗粒进行加温融化，一直到呈现出液体的状态后才可以注入到胎具内。这就是标准
的塑料模具加工过程，那么在进行注射完成后对胎具进行冷却处理，这样便能够让模具快速成型。相对
于钢模具的生产，塑料模具的制作速度非常快，并且聚丙烯这种材料购买方便，制作出来的高铁电缆槽
模具美观及质量能够满足施工图纸的需求，顺利成型后才可以运输使用。
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