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钢丝网骨架复合管与钢骨架塑料复合管的性能比较：

（一）管材制造复合结构比较：

1.钢丝网骨架复合管，以高强应钢丝（1950Mpa以上）为基材，采取二次复合的方式，钢丝呈54.7度斜向
缠绕在管材上，使得管材在受到内压时可向轴向和环向均匀分散受力，在确定钢丝直径和密度时采用了
较高的安全系数。

2. 焊接钢骨架塑料复合管，以普通碳钢钢丝为基材，钢丝虽然较粗，但抗拉强度只有400Mpa，工艺复杂
，产品质量波动性较大。

（二）管才切口端面的窜水情况比较：

1. 钢丝网骨架复合管，基材PE和高强度钢丝之间存在一种的连接因子，这种物质时PE的改性材料，与PE
在加热条件能熔融为一体，同时，使管道内外层和高强度钢丝成为一个整体，在制造、存放和使用过程
中，高强度钢丝和PE之间不会出现间隙，即使管材两端不封口，钢丝网骨架聚乙烯复合管施工，层间也
不会出现窜水。

2. 钢骨架塑料复合管，由于PE材质的管材与钢板之间必然存在的间隙，截断管材时，其端面虽有封口，
但使用电熔管件加热时封口易脱落。安装后会发生介质窜入钢板与塑料之间的缝隙，导致整个管路系统
的承压能力下降。致使管材在低压力便被破坏，造成管道失效。

钢丝网骨架塑料复合管，承压突破了CJ/T189-2007标准规定的3.5Mpa压力，达到了7.5Mpa承压要求，适用
于各个领域高压管道的需求，具有自主研发、科研、生产的能力，已经取得相关专利申请。



  钢丝网骨架塑料复合管在打压试水时，应当如何正确实验呢？按照相关国家规定，钢丝网骨架塑料复
合管承压试水规定，要按照管道承压的1.5倍试验，聚乙烯钢丝网骨架复合管，也就是说，1.0Mpa的管子
在打压试验时，应当满足不低于1.5Mpa的压力试验；1.6Mpa的管子则需要不低于2.35Mpa的压力试验，这
样才能保证管子在长期承压环境下，安全稳定的运行。

 

 钢丝网骨架塑料复合管的装配是后期正常安装的基础前提，钢丝网骨架聚乙烯复合管价格，因此如果
复合管装配错误直接导致后期的安装过程无法顺利进行，所以下面就着重讲讲复合管在实际的装配操作
中应该注意以下几点内容：

1.钢丝网骨架塑料复合管一头装好后，钢丝网骨架聚乙烯复合管厂家，将另一根己去氧化皮且做好了清
洗的管材刺进。如配合稍紧，可用木锤轻击，塑料复合管的符号处应正巧进入端口。

2.在承插过程中，假如不小心将复合管刺进超越符号线，则应敲击，退回至符号线。

3.复合管装配后，应对管材的同心度、水平度进行调整。

4.用目测的办法，站在离复合管较远的方位（至少两根管材长度的跟离）进行调查，衔接处的水平度通
常不超越15°，过大时应进行调架。

5.依照待装管线走向，将管材摆正，然后刺进电熔接头。

6.要确保复合管衔接面是枯燥无水渍的，如果没有晒干，焊接时就会很容易产生气泡，将严重影响熔接
的质量。

钢丝网骨架聚乙烯复合管厂家-山东恒冠-聚乙烯钢丝网骨架复合管由山东恒冠管业有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。山东恒冠管业有限公司（www.lqhcdz.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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