
焊管设备厂家直销 兰天冶金 威海焊管设备

产品名称 焊管设备厂家直销 兰天冶金 威海焊管设备

公司名称 石家庄市兰天冶金技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省石家庄市桥西区友谊南大街38号百度空间
1512室

联系电话  18203316942

产品详情

焊管设备

高频直缝焊管我国HFW焊管机组虽然数量较多，产能也相对较大，但还存在焊管质量不
稳定，发展不平衡等问题，焊管机设备价格，制管技术的发展和应用与发达国家相比有着
较明显的差距，而未来的需求较为旺盛。因此研究HFW高频直缝焊管工艺和技术参数，
高频焊管设备机组，提高成品率和稳定的产品质量，为生产高品质管线管、油井管、中低
压锅炉管、建筑结构管、机械结构管等提供良好的技术支持，具有重要社会意义和良好的
经济效益。

焊管设备

精密焊管机设备的优点：高频焊管生产具有无污染、噪音小的特点，焊管设备厂家直销，
不产生废水、废气。生产中采用循环水冷却，节能环保。省人工，焊速快等优点。高频焊
接工艺具有多方面的优点，对管坯材质及钢管规格尺寸的适应性较广。高频焊不仅焊速提
高，并能获得热影响区小及烧透性良好的焊缝。由于高频焊管具有焊缝质量好、内外毛刺
较小、焊速高、耗电较小等优点，得到广泛的应用和推广。

较小口径的焊管采用直缝焊，大口径焊管则多采用螺旋焊；按钢管端部形状分为圆形焊管



和异型（方、矩型等）焊管；按材质和用途不同分为矿用流体输送焊接钢管、低压流体输
送用镀锌焊接钢管、带式输送机托辊电焊钢管等。根据现行国标中的规格尺寸表，按外径
*壁厚由小到大排序。特点直缝焊管生产工艺简单，生产，泰安焊管设备，成本低，发展
较快。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以
用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30
~100%，而且生产速度较低。
因此，较小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。

焊管设备厂家直销-兰天冶金(在线咨询)-威海焊管设备由石家庄市兰天冶金技术有限公司提供。石家庄市
兰天冶金技术有限公司（www.sjzltyj.com）有实力，信誉好，在河北 石家庄 的机械加工等行业积累了大
批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进兰天冶金和您携手步入辉煌，共
创美好未来！
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