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产品名称 重力铸造价格 南京重力铸造 亨达机械配件

公司名称 吴江市亨达机械配件有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江市横扇镇菀坪西路

联系电话  15190599659

产品详情

金属型铸造又称硬模铸造，它是将液体金属浇入金属铸型，以获得铸件的一种铸造方法。铸型是用金属
制成，可以反复使用多次（几百次到几千次）。金属型铸造目前所能生产的铸件，重力铸造价格，在重
量和形状方面还有一定的限制，如对黑色金属只能是形状简单的铸件；铸件的重量不可太大；壁厚也有
限制，较小的铸件壁厚无法铸出。

金属型铸造[1]  与砂型铸造比较：在技术上与经济上有许多优点。

（1）金属型生产的铸件，其机械性能比砂型铸件高。同样合金，其抗拉强度平均可提高约25%，屈服强
度平均提高约20%，其抗蚀性能和硬度亦显著提高；

（2）铸件的精度和表面光洁度比砂型铸件高，而且质量和尺寸稳定;

（3）铸件的工艺收得率高，液体金属耗量减少，一般可节约15～30%；

（4）不用砂或者少用砂，一般可节约造型材料80～10.0%；

重力铸造石墨水的温度变化以及模具检查

重力铸造在进行加工的过程中其每浇注一次，其所要加工的模具表面的就要涂上一次新的的涂料，同时
也要很好的控制其冷却模具中所使用的温度，在实际工作的过程中，经常需要将模具浸泡在石墨水槽中
，因为石墨是一种耐热的物质，所以将高温铜水与模具隔开，可以起到延长模具寿命的功效。

            重力铸造在加工时其石墨粉是非常细的，可以直接增加其铜水流动性，这样就会非常便



于其产品的浇铸，一般情况下其表面细腻且铸造良好的产品，重力铸造公司，其涂料的凝聚力以及硬度
都比较好。

压铸是在压铸机上进行的金属型压力，是目前生产效率醉.高的铸造工艺。压铸机分为热室压铸机和冷室
压铸机两类。热室压铸机自动化程度高，南京重力铸造，材料损耗少，生产效率比冷室压铸机更高，但
受机件耐热能力的制约，目前还只能用于锌合金、镁合金等低熔点材料的铸件生产。当今广泛使用的铝
合金压铸件，铝合金重力铸造，由于熔点较高，只能在冷室压铸机上生产。压铸的主要特点是金属液在
高压、高速下充填型腔，并在高压下成形、凝固，压铸件的不足之处是：因为金属液在高压、高速下充
填型腔的过程中，不可避免地把型腔中的空气夹裹在铸件内部，形成皮下气孔，所以铝合金压铸件不宜
热处理，锌合金压铸件不宜表面喷塑（但可喷漆）。否则，铸件内部气孔在作上述处理加热时，将遇热
膨胀而致使铸件变形或鼓泡。此外，压铸件的机械切削加工余量也应取得小一些，一般在0.5mm左右，
既可减轻铸件重量、减少切削加工量以降低成本，又可避免穿透表面致密层，露出皮下气孔，造成工件
报废。

重力铸造价格-南京重力铸造-亨达机械配件由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。重力铸造价格-南
京重力铸造-亨达机械配件是吴江市亨达机械配件有限责任公司（www.wjhdjx.com）升级推出的，以上图
片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：何经理。
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