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产品名称 管道检测机器 大型管道检测机器 远大检验检测

公司名称 山东远大检验检测有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市天平超越街商业楼2号楼08号

联系电话  13953891792

产品详情

非缺陷引起的磁痕有几种？

答：1、局部冷 作硬化，由材料导磁变化造成的磁痕聚集；2、两种不同材料的交界面处磁粉堆积；3、
碳化物层组织偏析；4、零件截面尺寸的突变处磁痕；5、磁化电流过高，因金属流线造成的磁痕；6、由
于工件表面不清洁或油污造成的斑点状磁痕。

、磁粉检验规程包括哪些内容？

答：1、规程的适用范围；2、磁化方法（包括磁化规范、工件表面的准备）；3、磁粉（包括粒度、颜色
、磁悬液与荧光磁悬液的配制）。4、试片；5、技术操作；6、质量评定与检验记录。

、磁粉探伤适用范围？

答：磁粉探伤是用来检测铁磁性材料表面和近表面缺陷的种检测方法。

x射线的特点

作为无损检测五大常规之一的射线检测技术是目前工业上应用广泛的无损检测技术。它根据被检工件的
成分、密度、厚度的不同，工厂管道检测机器，而对射线产生不同的吸收或者散射的特性，从而得到被
检工件的质量、尺寸、特性的判断。

一、射线检测技术分类

目前，射线检测技术大致可以分为：射线照相检测技术、射线实时成像检测技术、射线层析检测技术以
及其他。如果对以上的三种射线检测技术细分，管道检测机器，还可以分为：

1.射线照相检测技术：



X射线照相检测、γ射线照相检测、中子射线照相检测、电子射线照相检测、成像板射线照相检测、相
纸射线照相检测等等。

2.射线实时成像检测技术：

X射线荧光实时成像检测、X射线光导摄像实时成像检测、数字实时成像检测、图像增强实时成像检测。

 

3.射线层析检测技术：

胶片层析射线照相技术、射线层析检测、康普顿散射成像检测。

二、射线检测技术应用：

射线检测技术可以分为以下四种应用类型。

1.质量检测：可用于铸造、焊接工艺缺陷检测。

2.测量厚度：可用于在线、实时、非接触厚度测量。

3.物品检查：可用于机场、车站、海关检查，对结构、尺寸测定。

4.动态研究：可用于弹道、、核技术、铸造工艺等动态过程研究。

三、射线检测技术优缺点

1.射线检测技术优点

①被测结果可以直观显示

②测量结果可以长期保存

③适用于各种材料的检测，金属材料、非金属材料、复合材料均可以检测。

④适合检验体积缺陷，即具有一定空间分布的缺陷，或者具有一定厚度的缺陷。

2.射线检测技术缺点：

①检验成本较高。

②对裂纹类型缺陷有方向性的限制。

③必须考虑安全防护。

无损检测是指在不损害或不影响被检测对象使用性能，不伤害被检测对象内部组织的前提下，利用材料
内部结构异常或缺陷存在引起的热、声、光、电、磁等反应的变化，以物理或化学方法为手段，借助现



代化的技术和设备器材，对试件内部及表面的结构、性质、状态及缺陷的类型、性质、数量、形状、位
置、尺寸、分布及其变化进行检查和测试的方法。

管道检测机器-大型管道检测机器-远大检验检测(推荐商家)由山东远大检验检测有限公司提供。山东远大
检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）是山东 泰安 ,商业专用设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在远大检验检测领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创远大检验检测更加美好的未来。
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