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产品名称 无损检测检验中心 山东远大检验检测公司

公司名称 山东远大检验检测有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市天平超越街商业楼2号楼08号

联系电话  13953891792

产品详情

射线检测的基本原理

射线检测的原理

(1)射线的特性 射线是一种波长很短的电磁波，是一种光子，波长为 0.001~100nm 射线有下列特点：
①穿透性 射线能穿透一般可见光所不能透过的物质。其穿透能力的强弱，与射线的波长以及被穿透物质
的密度和厚度有关。射线波长愈短，穿透力就愈大;密度愈低，厚度愈薄，则x射线愈易穿透。在实际工
作中，通过球管的电压伏值(kV)的大小来确定x射线的穿透性(即射线的质)，而以单位时间内通过x射线
的电流 (mA)与时间的乘积代表x射线的量。 ②电离作用 x射线或其它射线(例如γ射线)通过物质被吸收时
，可使组成物质的分子分解成为正负离子，称为电离作用，无损检测检验中心，离子的多少和物质吸收
的X射线量成正比。通过空气或其它物质产生电离作用，利用仪表测量电离的程度就可以计算射线的量
。检测设备正是由此来实现对零件探伤检测的。射线还有其他作用，如感光、荧光作用等。
(2)影像形成原理
影像形成的基本原理，锅炉定检无损检测检验中心，是由于特性和零件的致密度与厚度之差异所致

焊缝探伤标准：

一、Ⅰ、Ⅱ级焊缝必须经探伤检验，并应符合设计要求和施工及验收规范的规定，检查焊缝探伤报告。

二、Ⅰ、Ⅱ级焊缝不得有裂纹、焊瘤、烧穿、弧坑等缺陷。Ⅱ级焊缝不得有表面气孔、夹渣、弧坑、裂
纹、电弧擦伤等缺陷，且Ⅰ级焊缝不得有咬边、未焊满等缺陷。

三、焊缝外形均匀，焊道与焊道、焊道与基本金属之间过渡平滑，焊渣和飞溅物清除干净。

四、表面气孔：

①Ⅰ、Ⅱ级焊缝不允许；Ⅲ级焊缝每50mm 长度焊缝内允许直径≤0.4t；且≤3mm 气孔2 个；气孔间距≤6



倍孔径。 4.2.3 咬边：Ⅰ级焊缝不允许。

②Ⅱ级焊缝：咬边深度≤0.05t，且≤0.5mm，连续长度≤100mm，且两侧咬边总长≤10%焊缝长度。

③Ⅲ级焊缝：咬边深度≤0.lt，且≤lmm。

超声波探伤仪近显示方式可分几种？。

答：1、A型显示示波屏横座标代表超声波传递播时间（或距离）纵座标代表反射回波的高度；2、B型显
示示波屏横座标代表超声波传递播时间（或距离），这类显示得到的是探头扫查深度方向的断面图；3、
C型显示仪器示波屏代表被检工件的投影面，这种显示能绘出缺陷的水平投影位置，低温压力容器无损
检测检验中心，但不能给出缺陷的埋藏深度，。

超声波探头的主要作用是什么？

答：1、探头是一个电声换能器，并能将返回来的声波转换成电脉冲；2、控制超声波的传播方向和能量
集中的程度，当改变探 头入射 角或改变超声波的扩散角时，可使声波的主要能量按不同的角度射入介质
内部或改波的指向性，提高分辨率；3、实现波型转换；4、控制工作频率；适用于不同的工作条件。

无损检测检验中心-山东远大检验检测公司由山东远大检验检测有限公司提供。山东远大检验检测有限公
司（www.sdzzjyjc.com）位于泰安市天平超越街商业楼2号楼08号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
远大检验检测在商业专用设备中享有良好的声誉。远大检验检测取得商盟认证，我们的服务和管理水平
也达到了一个新的高度。远大检验检测全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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