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产品详情

包装机实际的机械振动系统是非常复杂的

   包装机实际的机械振动系统是非常复杂的，在振动分析中，需要将机械振动系统简化，

再以简化的机械振动系统为研究对象，粉料包装机厂家，建立力学模型。机械振动系统通常是由三种

理想化的元件组成的，即质量元件、弹性元件和阻尼元件，其中质量元件是储存和释

放动能的元件，弹性元件是储存和释放势能的元件，而阻尼元件则是用于表达系统能

量耗散的元件。这三种元件是机械振动系统的基本物理组成，粉料包装机厂，它们决定了系统的振

动特性。在振动分析中，除了这些元件外，外界作用力（或者力矩）、来自初始位移或

初始速度等的激扰也是需要考虑的。机械系统在振动过程中，动能和势能会不断地

进行相互转化，如果系统存在阻尼，则振动的能量会有所耗散，所吼想要保持系统的

持续振动，就要通过外力使耗散的能量得以补偿。

自动包装机为我们的包装行业保驾护航

   自动包装机是传统包装机的升级版，除了在自动化方面有很大改观，在包装精度上也有很大进步，
这很好的满足了现代包装的规范性，我们的包装要做到j确，要做到准确无误。减少食品安全问题从包装
开始，自动包装机为我们的包装行业保驾护航。



   好的产品包装，离不开好的生产设备，离不开的自动包装机，在包装设备行业，如果也抱着这种差
不多的态度，轻则返工，严重则会造成机械事故，给人们生活造成不便，因此，贴标机设备的品质十分
重要。   现在自动包装机市场不断扩大，促使包装机械生产商对自动包装机市场的竞争越来越激烈，
这样也让我们的国产设备能够早日走向世界。让我们整个行业也能够早日崛起。不乏有低劣的“小作坊
”以次充好，影响我们自动包装机的威名。价格之战无疑是两败俱伤不仅会给消费者和厂家带来伤害，
很有可能波及到整个行业。

颗粒包装机的常见故障产生原因及解决方法

一、横封热辊故障：封口不良。

原因：热调节不良，推簧压力不足或压力不均。

解决方法：应根据所用包装材料厚度和种类的不同选出合适的压力和温度，封合的温度过高则封口呈白
色，封口处的包装膜易剥开，各热封辊压力是靠推簧进行调整的，辊的温度是靠温控仪控制加热棒加热
垣温进行的。横封辊左右处设有压力调节钮，每处调节钮又由推枕式包装机钮和拉钮组成，倘仅用推钮
则对热辊加以过大压力，易造成封口不良，所以应适当使用推钮和拉钮，横封热辊两处设有调节钮是为
了防止横向受力不均进行调节使用的。

二、电磁铁不吸合

原因：造成这种故障的原因多半是主机内部故障、电磁铁线圈烧断、线路中断等各方面的原因。 解决的
方法为：首先检查是主机内部还是外部出了问题；其次查看电磁铁保险管，查看电磁铁是否有通电迹象
，粉料包装机价格，排除机械卡阻，在一切都正常的情况下检测内部电源。 2.称重包装机中常遇到电磁
铁不吸合，造成这种故障的原因是：传感器损坏，供桥电压故障，线路接法或中断有误。

解决方法为：检测传感器及连线或主机的荷重信号，再看而检测供桥和放大电路或计算机输出显示电路
。

颗粒包装机

三、转盘部位故障

（1）被包装物混入热封合部位。

原因一：装袋时间与热封合时间不协调

解决方法：与转盘齿轮连接的为二联齿轮，将二联齿轮向上推，改变啮合，使其物料不在封合时落下，
理想的下料定时间是横向封合完毕后颗粒装入袋中，调节适当后不要轻易改变。

原因二：包装速度过快，物料降落时间长夹料，佛山粉料包装机，适当降低包装速度。

（2）已经调整好下料时间，再次失常。

原因：转盘固定不良，键和固定螺丝松动，或固定位置不对，转盘内的开闭器开闭不良。

修理与调整：将转盘在枕式包装机正确位置固定，重新将键和螺丝固定。把开闭器的开闭机构调节到正
确位置后将开闭器固定。此外，在装入颗料很小的粉末，或比重极其不同的混合物时，装袋需要时间长
，因而造成粉粒咬入封口部位，此时应将包装速度稍放慢些，使其转数要适合被包装物料之性能。



四、显示器显示〖E2〗

原因：表明步进电机脉冲数太大。可能是没有正确进行定量标定和设置的包装重量基准值太大，或是校
验的包装物品与设置的包装重量基准值相差太大。

粉料包装机厂家-佛山粉料包装机-励远智能装备公司由无锡励远智能装备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。无锡励远智能装备有限公司（www.leeyonder.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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