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耳带焊接位置二边不对称/焊偏

原因：1.口罩上料歪了；2.焊接压头左右两侧位置不一致；

措施：1.上料时口罩紧靠料盘侧边；2.调节压头安装位置和旋转夹爪上带的角度；

旋转夹爪机构调试步骤：气缸完全伸出状态时，调整夹爪平行且与焊接压杆中心对齐。如果不对齐，则
需要松开抱紧螺钉后调节角度；当气缸缩回时，旋转夹爪打开成直线，如果不成直线，则调整气缸行程
调节螺钉并锁紧。如果调整后不与拉带夹爪及耳带出口对齐，则调整拉带部件底板安装螺钉。

KN95口罩耳带焊接机；

超音波非标机械设备运用：因为疫情爆发后，kn95口罩耳带焊接机哪家好，口罩空缺很大，KN95口罩耳
带焊接机出售，许多公司调产生产制造口罩，昨日我们提及熔喷布断货，现阶段销售市场上超音波焊接
器一样也急缺，造成耳带等供货比较严重急缺的难题。KN95口罩耳带焊接机

髙速口罩机将改成国际性上通用性的延展性无防布取代目前耳带，根据更加完善的压合技术性取代超音
波焊接，延展性无防布配戴起來令人觉得更为舒服。髙速口罩机，用压合技术性取代了超音波焊接。它
能够保证一分钟生产制造1000个口罩，日生产能力预估达到120万片之上，生产制造速率令人惊讶：KN95



口罩耳带焊接机

KN95口罩机耳带机点焊机切片机现货预定

熔接耳带工序

左耳带和右耳带熔接机构和原理都是一样的，只是位置不同，所以咱们分析其中一个就可以了。

还是把整个工序分为几个机构，这样才能说的更详细点，先来说一下整个工序的大概工作步骤：

→ 耳带从送料机构出来，到耳带拉取熔接机构上；

→ 然后耳带拉取熔接机构，拉取耳带，再由剪耳带机构把耳带剪断；

→ *后由耳带拉取熔接机构，将耳带熔接在口罩上。

好了，大概的工作顺序就是这样，然后开始依序分析机构：

1、耳带送料机构

本来一次性口罩机上用的也是这种机构，但当时忘记分析了，所以这次就带上它。

耳带的路径：

耳带卷--驱动轮＆压紧轮--调节线轮--过线轮--过线孔

可以看到，压紧轮将耳带压紧在驱动轮上，随着驱动轮的旋转，耳带会不断向下；另一端，kn95口罩耳
带焊接机多少钱，耳带通过过线孔后，连接拉取机构。但是显然，耳带的放料和拉取速度不会匹配，所
以调节线轮的作用就是调节耳带紧绷状态的。

当驱动轮驱动耳带放出后，合肥kn95口罩耳带焊接机，耳带会变松，这时调节线轮因为重力下降，直到
被传感器检测到，驱动电机停止工作；此时，拉取机构会继续拉取耳带，将调节线轮往上提，kn95口罩
耳带焊接机定制，当传感器检测不到调节线轮后，驱动电机又马上开始工作，使耳带开始放料。就这样
一直循环这个放料动作。

济南欧亚德大厂品质-合肥kn95口罩耳带焊接机由济南欧亚德智能机械有限公司提供。济南欧亚德智能机
械有限公司（www.jnoyd.com）有实力，信誉好，在山东 济南 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户
。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进济南欧亚德和您携手步入辉煌，共创美好未来
！同时本公司（www.jnoyd3.cn）还是从事全自动轻质墙板设备，立模自动实心墙板机，全自动保温轻质
隔墙板生产线的厂家，欢迎来电咨询。
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