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选用插片散热器的8点常识

选用插片散热器的8点常识：

本资料所反应的周长为理论周长，重量为理论重量。

所标自冷、风冷、水冷适与否是在通常情况下。

温升是以实测温升。测试条件如下：宽100mm以上，长200mm，风速为6m/s，控制器线束哪家好，热源
为单只，热源外形尺寸为106×65×10，测试点为中部，测温点离热源10mm，所标为温升℃/W。

如果你的热源分部稀一点，温升℃/W则会小一些；如果你的热源点更小，温升℃/W则会大一些；如果
你的风速达不到6m/s，温升℃/W就大；超过6m/s，温升℃/W会小。

在选用插片散热器的时候，首先应考虑到散热功率，整机安装采用哪种方式散热？是自冷、风冷还是水
冷若冰霜。

采用自冷，必须考虑散热片距。齿高10mmi低选用4mm以上片距；齿高20mm必须选用5mm以上片距；齿
高30mmi低选用7mm以上片距；齿高40mmi低选用9mm以上片距，否则效果不佳。



三、长久操作地暖可破损人体的循环系统，能够激起一些呼吸道的疾病。由于在地板上面存留着大批的
病毒和细菌，在地暖加热的时辰，会使它们非常的生动，激起疾病。采用插片散热器取暖的话，是对流
散热加热空气，而后再传递给人体，不会产生上述的现象，为了家人的健康，采用插片散热器取暖是非
常合理的方式。

电子散热器厂 研制生产的散热器系列化产品，广泛适用于交直流、稳压开关、通讯、净化、交频、逆变
等各种电源领域，以及日光灯电子镇流器、音响设备、功放电路、打结刀、自动控制仪表、电子产品领
域。

合理的选择和正确的使用型材散热器元件，是满足电子产品设计指标的要求，也是提高功率器件使用寿
命的组成部分。 随着科学技术的飞速发展，使得元器件的功率不断增加，体积逐步缩小，热流密度急骤
上升。因此解决它的冷却问题极为重要，合理地选择和正确地使用插片散热器元件，是提高功率器的使
用寿命，改善整机的装配指标显示出极大的优越性。 

采用水冷。请注意水质、水的流量和进、出水方向，严禁留有空气在插片散热器的内部。

如果你的热源分散，控制器线束，可采用薄基板（传热）；如果你的热源集中，可采用厚基板（传热）
。请注意铝的传热系数，过远传热无效，控制器线束企业，产生浪费。

采用插片插片散热器严禁酸碱清洗和长时间接触腐蚀气体。

插片散热器的加工成型技术解决方案

插片散热器的接合型制程，这类散热器是先用铝或铜板做成鳍片，控制器线束供应商，之后利用导热膏
或焊锡将它结合在具有沟槽的散热底座上。结合型散热器的特点是鳍片突破原有的比例限制，散热效果
好，而且还可以选用不同的材质做鳍片。此制程之优点为散热器Pin-
Fin比可高达60以上，散热效果佳，且鳍片可选用不同材质制作。

其缺点在于利用导热膏和焊锡接结合的鳍片与底座之间会存在介面阻抗问题，从而影响散热，为了改善
这些缺点，散热器领域又运用了2种新技术。

首先是插齿技术，它是利用60吨以上的压力，把铝片结合在铜片的基座中，并且铝和铜之间没有使用任
何介质，从微观上看铝和铜的原子在某种程度上相互连接，从而彻底避免了传统的铜铝结合产生介面热
阻的弊端，大大提高了产品的热传到能力。

其次是回流焊接技术，传统的接合型散热片i大的问题是介面阻抗问题，而回流焊接技术就是对这一问题
的改进。其实，回流焊接和传统接合型散热片的工序几乎相同，只是使用了一个特殊的回焊炉，它可以
精i确的对焊接的温度和时间参数进行设定，焊料采用用铅锡合金，使焊接和被焊接的金属得到充分接触
，从而避免了漏焊空焊，确保了鳍片和底座的连接尽可能紧密，i大限度降低介面热阻，又可以控制每一
个焊点的焊铜融化时间和融化温度，保证所有焊点的均匀，不过这个特殊的回焊炉价格很贵，主板厂商
用的比较多，而散热器厂商则很少采用。一般说来，采取这种工艺的散热器多用于高i端，价格较为昂贵
。

控制器线束供应商-控制器线束-美灵电器供应商(查看)由镇江市美灵电器有限公司提供。镇江市美灵电器



有限公司（www.zjsmldq.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。
我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合
作愉快！
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