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产品名称 清远半自动吹瓶机 广东乐善机械

公司名称 广东乐善智能装备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区大良街道办事处五沙社区新辉路1
号

联系电话  13825555210

产品详情

吹塑机的效果看维护

 机械没有不维护的道理，半自动吹瓶机，如果想延长机械的使用寿命和确保机械的生产效果，那么必
须坚持定期维护和保养，这样才能减少机械故障的出现。对此，小编我从吹塑机厂家得到了下面一些维
护资料。

1、每班开启塑料中空吹膜机之前，必需在各活动部件加光滑油一次。(机械手、机械手导轨、开合模导
轨)消费前检查各运动部件能否结实，螺丝能否松动零落，特别是冲击力较强的中央，皮带传动局部能否
异常。

2、塑料塑料中空吹膜机模具必需定期清洗，抛光。开启上下压气源开关时必需迟缓动作，以防气源流速
太快脏物吹进电磁阀，同时翻开排气阀门30秒钟，确保空气洁净。

3、检查灯管能否损坏，断裂。要及时改换。检查各气动元件能否漏气，动作能否灵活。检查三联体能否
异常漏气，能否梗塞，水杯储水量能否太满。塑料塑料中空吹膜机电磁阀遇有异常时，要及时清洗。

4、摆臂可三天到四天加一次。加温机大链条、小链条可一个月一次。经常检查主机减速器、加温机减速
器能否缺油。主机轴承可(2—3)个月加一次。

5、检查高压气源，低压气源，电源，水源能否正常。检查各急停开关，平安门开关，维护安装检测开关
能否正常。

6、检查加温头进胚，掉胚局部工作能否正常。插胚如不到位可调理压胚安装螺母。

吹塑机模具冷热循环特点



首先 技能长处热/冷循环吹塑模具注塑技能可极大地改进注塑部件的外观质感，具杰出作用的是选用无定
型树脂加工的部件，包含的树脂品种有：PC树脂、PC/ABS混料、PBT混料。当吹塑模具外表温度高于某
种无定型树脂的Tg之后，在注射期间，树脂熔体不会结成一层皮，并且熔体可自在移动。其成果是：当
熔体碰到吹塑模具外表时不会冻住，这点与传统的注塑技能有所区别。在充模时，有一层薄薄的聚合物
熔体逸出，留在垫模板的外外表，由此增加了部件的光泽度、下降外表粗糙度。研究成果显现，若是部
件的光泽度进步50%～90%，关于玻纤增强资料来说，外表粗糙度指数-
Rmax可进步70%，相关于未填充资料的指数还要进20%。

想要了解更多，欢迎咨询广东乐善机械公司。

中空吹塑机成型后，在生产操作中应该需要掌握哪些操作要点：

1、中空吹塑机为减少型坯的自重下垂，在允许的条件下，加快型坯的挤出速率，减少模具的等待的时间
。这一点要严格注意，也是为了机器以后保养做准备的。

2、生产过程中在保证制品充分冷却的前提下尽量缩短成型周期。我相信你会想出来更多方法的。

3、操作中吹胀压力要足够，吹气速率以快为好。

4、在实施过程中要控制好挤出机的温度、转速及熔体的P值。

5、机器在运行中要保证型坯吹胀时排气充分。

6、操作人员要熟悉塑料材料的成型加工性能以便更好的利用材料本身的优势。

7、工作人员要控制好型坯的壁厚和质量。这是个技术活撑握火候很重要。想要了解更多，欢迎咨询广东
乐善机械有限公司。

清远半自动吹瓶机-广东乐善机械(图)由广东乐善智能装备股份有限公司提供。清远半自动吹瓶机-广东乐
善机械(图)是广东乐善智能装备股份有限公司（www.china-leshan.com）升级推出的，以上图片和信息仅
供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：李先生。
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