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不锈钢复合管为合金材料，存在不同的晶相，无锡不锈钢复合管，温度变化时晶相发生相应的变化。因
此在不锈钢的加 工过程（如机械加工、铸造、焊接和切割等）中，一是受温度的影响局部易析出新相（
局部相变），晶界间物质的物理化学状态与晶粒本身不同，不锈钢复合管多少钱，致使晶界处的腐 蚀速
度明显大于晶粒本身（晶间腐蚀）。不管是析出的新相耐腐蚀，还是不耐腐蚀都将导致腐蚀速度的不均
匀性--点蚀或孔蚀等。

受加工温度的影响易产生内应力，大量氯离子使应力腐蚀加重。在等离子切割过程中，局部温度过高引
起奥氏体不锈钢晶粒粗大，甚至产生局部熔化，内应力过大，不锈钢复合管栏杆， 应力腐蚀尤为明显。
在室温抛光过程中，虽然可以通过调整抛光液配方减轻腐蚀现象，但是无法完全避免应力腐蚀和晶间腐
蚀等。

要想控制晶间腐蚀和应力腐蚀，从不锈钢设备的加工工艺入手，严格控制工艺参数，包括焊接工艺参数
、切割方法、热处理温度等，避免析晶和内应力集中。抛光 过程中发现焊缝和热处理部位产生腐蚀现象
，特别是等离子切割面产生严重腐蚀，而且随着时间的延长而加剧。加热弯管时被加热部位也产生严重
腐蚀现象。

打底焊接是复合管焊接质量要求蕞高的工序，如果打底层出现焊接质量问题，返工将会十分困难。为了
保证根部质量，采用钨极亚弧焊进行焊接，不锈钢碳素复合管，焊接前将封焊层焊道打磨平整，焊接顺



序由下到上对称焊接，注意观察熔池成型和铁水是否到位，并注意观察钝边是否完全被熔化。

打底焊时焊接电流应控制在80-100A以内，过小的电流容易造成未焊透，过大的电流容易造成根部内凹；

焊完一段焊缝后，应用手电筒观察根部焊道表面颜色，若呈现灰色或黑色说明根部保护不佳；应检查亚
气保护装置的密封性是否完好，并用测氧仪测定氧含量是否超标。

内衬不锈钢复合管外防腐内衬不锈钢复合管因其良好的产品性能和稳定产品质量以及其超高的性价比，
近年来已经成为具有耐腐蚀流体输送和洁净输送输送行业的首要选择管材类型，广泛用于石油化工、盐
化工、军事、城市给水等领域。内衬不锈钢复合管因为其内衬管是根据流体的性质及使用年限需求进行
科学计算后选择的不同等级的不锈钢管来承担，所以内衬不锈钢复合管具有非常出色的内防腐性能，但
是内衬不锈钢复合管基体钢管是由碳钢或低碳钢管来承担，所以内衬不锈钢管的外防腐我们就需要进行
科学的选择。 无锡不锈钢复合管-不锈钢碳素复合管-卓越不锈钢(推荐商家)由芜湖卓越不锈钢复合科技
有限公司提供。芜湖卓越不锈钢复合科技有限公司（www.zhuoyuehulan.com）在安全、防护用品加工这
一领域倾注了诸多的热忱和热情，卓越不锈钢一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服
务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：兰经
理。
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