
迪创智能支持定做 真皮座椅振动刀下料机厂家

产品名称 迪创智能支持定做 真皮座椅振动刀下料机厂家

公司名称 山东迪创智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历城区孙村街道科嘉路银岭工业园

联系电话  15688831371

产品详情

 振动刀切割机可以切割不干胶吗？不干胶质量检查是一个重要的工作，在印刷加工前，有必要先对不
干胶材料的外观质量进行认真检查，以便在印刷前就能及时发现可能引起印刷加工质量问题的缺陷。振
动刀切割机不干胶裁剪机的生产与研发已有多年，对其质量也是深有研究，为大家讲解如何进行有效的
质量检查：

1、检查不干胶材料是否有毛边

卷筒不干胶材料边缘光洁、无损坏，是确保不干胶标签印刷质量的基础，所以，印刷加工前一定要仔细
检查卷筒不干胶材料的分切边缘是否有毛边，是否因储运不当而出现了破损，并且要将卷筒不干胶材料
卷下4~5圈，仔细检查其分切边缘。

2、检查不干胶材料上是否有裂纹

不干胶材料在分切时，如果分切刀具调整不合适或刀刃不够锋利，都会在不干胶材料的面纸或底纸上出
现裂纹，裂纹处拉出的纤维又会被粘合剂粘住。裂纹的发生可能是连续的，也可能是随机的，可能出现
在卷筒不干胶材料的一边，也可能两边都有，所以，不干胶材料上机印刷前，不定要仔细察看其底纸和
面纸上是否有小的裂纹。

然后，取一段经过上述检查的样纸，真皮座椅振动刀下料机定制，剥于底纸再次检查一下面纸和底纸上
是否有裂纹，因为裂纹有时是非常小的，只有分开底纸和面纸后才能发现。值得注意的是，由于油墨和
粘合剂在印刷过程中会逐渐积存到印刷机的导纸辊上，也会引起不干胶材料边缘出现裂纹。所以，即使
已经开始印刷，也不能忽社上述问题。

3、检查不干胶材料边缘是否粘连，底纸是否漏涂硅

不干胶材料边缘粘连或底纸上有部分区域漏涂硅油，在印刷加工过程中均会引起排废时面纸断裂，不能
正常生产。所以，印刷前先要取一段长1米左右的不干胶材料，用手剥开，看看边缘或其它部分有无不能
顺滑一致剥开的部分。通常，面纸和底纸边缘粘连都发生在整卷涂布的不干胶材料的一个分切卷上，而



且一般只发生在外层7~10米处，所以，遇到分切的卷筒不干胶材料边缘有粘连，不要马上就断言整卷纸
都有此毛病。

振动刀切割原理是什么？

数控切割系统是按照事先编制好的加工程序（常用的绘图软件OTOCAD)，邵阳真皮座椅振动刀下料机
，自动地对被加工零件进行加工。我们把零件的加工工艺路线、工艺参数、刀具的运动轨迹、位移量、
切削参数(主轴转数、进给量、背吃刀量等)

以及辅助功能(换刀、主轴正转、反转、切削液开、关等)，按照数控切割系统规定的指令代码及程序格
式编写成加工程序单，再把这程序单中的内容记录在控制介质上(如穿孔纸带、磁带、磁盘、磁泡存储器
)，然后输入到数控机床的数控装置中，从而指挥机床加工零件。

切割机的应用范围很广泛，包括金属和非金属行业。而振动刀切割机主要能够用于皮革材料、布料、纸
张泡沫等非金属材料的切割加工。

振动刀切割机

汽车脚垫切割机

考虑到客户实际使用环境因素，橡胶振动刀切割机定制，特别配置抗干扰操作屏，工作时不受周边电子
环境影响，不会花屏；

采用防爆处理设计（可防导电粉末导致线路短路），对线路与接口进行特殊处理，使切割导电材料更安
全；

加装特殊稳定装置，有效降低设备抖动幅度，保持机器性能长期稳定，石棉振动刀切割机定制，精准；

RM系列设备采用成熟的滚动式台面设计，平台宽幅可订制大小，理论切割长度无限制，采用平台结构设
计(填补国内技术空白)，真空吸风设计，真皮座椅振动刀下料机厂家，超劲风、强吸力(小样片吸附不再
困难)；

数据接口为网络接口，可实现远程升级维护，传输速度快距离远，可与多台电脑同时转输，可远距离操
控及升级等，相比老式的串口，并口，PCI接口更先进，更方便配置振动刀、拖刀、圆刀（可选配主动轮
刀、气动圆刀）等多种刀具及绘图笔工具，视不同材料的不同需求，可实现诸如写字画线、虚线切割、
半断切割、全断切割等功能，可切割如海绵复合皮、丝圈脚垫、皮革、软玻璃、硅胶、橡胶材料等各种
柔性材料。

迪创智能支持定做-真皮座椅振动刀下料机厂家由山东迪创智能设备有限公司提供。山东迪创智能设备有
限公司（sddichuang.tz1288.com）为客户提供“激光切割机,振动刀切割机,旋转刀切割机”等业务，公司
拥有“迪创”等品牌，专注于数控机床等行业。欢迎来电垂询，联系人：徐经理。
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