
马鞍山钣金加工 毅创 工艺精湛 机箱钣金加工

产品名称 马鞍山钣金加工 毅创 工艺精湛 机箱钣金加工

公司名称 合肥毅创钣金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 肥西县上派镇工业聚集区合铜路旁

联系电话  13856956839

产品详情

辨别钣金机柜加工的方法：

1、 表面划伤产生的原因比较复杂且贯穿产品生产的整个过程，但大致可分为两类：一是产品在加工时
产生的划痕；二是在生产过程中物流1产生的划痕。

2、 涂覆层脱落主要是涂覆层与基材的结合力不够，检测结合力的主要手段有冲击试验和划格试验。

3、 露基材是指表面没有涂覆层，主要产生原因是漏喷、大面积划伤。

4、 色差严重是指同一表面颜色不一致，马鞍山钣金加工，色差值超过1。

5、
基层有杂物是指在表面处理时基材表面没有处理干净产生的缺陷，它是产生涂覆层脱落的主要原因。

铝板纹理方向。折弯方向要与铝板纹理方向笔直，钣金加工批发，不能平行。需求拉丝的铝板零件，在
工序答应的情况下1佳是折弯后再拉形，否则会添加折弯开裂的概率。选择合理的接头和坡口形式，焊缝
应避免集中在一个小的区域内，平行的焊缝也应尽量减少。对称布置焊缝，并尽可能地将焊缝布置在靠
近中心线的区域内。对于周转件，尤其是焊接后不再进行加工的平面，在焊接时必须严加防护，避免电
弧损伤或焊渣损伤且焊缝均匀的前提下不能随便进行打磨。



钣金加工的应用  

钣金加工部件的加工步骤为：产品前期试验、产品加工试制和产品批量的生产。在产品加工试制步骤时
，应及时与顾客沟通联系，得到相应加工的评价之后，再进行产品批量的生产。   

钣金加工激光打孔技术是激光材料加工技术中zui早实现实用化的激光技术。钣金车间中激光打孔一般采
用的是脉冲激光，能量密度较高，时间较短，可以加工1μm的小孔，特别适用于加工具有一定角度和材
料较薄的小孔，还适合加工强度硬度较高或较脆较软材料的零件上的深小孔和微小孔。

马鞍山钣金加工-毅创 工艺精湛-机箱钣金加工由合肥毅创钣金科技有限公司提供。合肥毅创钣金科技有
限公司（www.hfycbjkj.com）为客户提供“机箱机柜,不锈钢加工,电气柜,色选机,光伏汇流箱等”等业务，
公司拥有“毅创”等品牌，专注于五金冲压件等行业。欢迎来电垂询，联系人：陆经理。同时本公司（
www.gfhlx.com）还是从事合肥光伏汇流箱，安徽光伏汇流箱，芜湖光伏汇流箱的厂家，欢迎来电咨询。
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