
广州汽车喇叭网罩 凌成工厂 汽车喇叭网罩打孔

产品名称 广州汽车喇叭网罩 凌成工厂 汽车喇叭网罩打孔

公司名称 广州凌成五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 肇庆市高要区金利镇金盛工业园兴隆电镀公司内
A栋A101厂房

联系电话 13829774893 13829774893

产品详情

广州凌成金属制品有限公司于2009年成立，是一家集设计、生产销售和服务为一体的喇叭网蚀刻加工、
汽车喇叭罩腐蚀加工、喇叭罩冲压成型、汽车脚踏蚀刻加工的厂家。我们目前的销售地域是广州、深圳
、佛山、东莞、珠海、清远、中山等地的。欢迎广大用户来电咨询！

凌成金属制品——喇叭网蚀刻加工

使用范围。主要用于加工：各种形状复杂和精密细小的工件，例如冲裁模的凸模、凹模、凸凹模、固定
板、卸料板等；成形刀具、样板、电火花成型加工用的金属电极；各种微细孔槽、窄缝、任意曲线等。
具有加工余量小、加工精度高、生产周期短、制造成本低等突出优点，已在生产中获得广泛的应用，目
前国内外的电火花线切割机床已占电加工机床总数的60％以上。

凌成金属制品——汽车喇叭罩蚀刻加工

蚀刻是一个较为精细和复杂的化学反应过程。反过来说它又是一个易于进行的工作。一旦工艺上调通，
就可以连续进行生产。关键是一旦开机就需保持连续工作状态，不宜干干停停。蚀刻工艺在极大的程度
上依赖设备的良好工作状态。就目前来讲，无论使用何种蚀刻液，必须使用高压喷淋，而且为了获得较
整齐的线条侧边和高质量的蚀刻效果，必须严格选择喷嘴的结构和喷淋方式。

广州凌成金属制品有限公司于2009年成立，是一家集设计、生产销售和服务为一体的喇叭网蚀刻加工、
汽车喇叭罩腐蚀加工、喇叭罩冲压成型、汽车脚踏蚀刻加工的厂家。我们目前的销售地域是广州、深圳
、佛山、东莞、珠海、清远、中山等地的。欢迎广大用户来电咨询！

凌成金属制品——喇叭网蚀刻加工



  喇叭网类型的产品模具一般厂不容易做。不管是设计和加工，都有别与其他模具。前期没有考虑好，
或造成后面很多问题。比如困气难以解决，粘模等等。

下面举例讲解喇叭网产品的注意事项。胶料为PP料，它的成型温度是160~230度，模具温度是20~80度，
一般喇叭网产品都是外观件，所以进胶会在内部。即后模为外观面，前模进胶，而且这类产品一般都会
有需要斜顶来成型的扣位。所以，前模还要有顶出机构。

凌成金属制品——汽车喇叭罩蚀刻加工

汽车供应链对质量越来越关注，伴随着众多零部件和原材料在很多不同的地区和供应商采购，宝马汽车
喇叭网罩，期望着每一个质量环节都能达到高的质量标准，汽车喇叭网罩打孔，同时也期望在开始就知
道这些质量信息，并期望着众多的供应商能在现在和未来都能持续满足他们的需要，广州汽车喇叭网罩
，这是一个挑战，同时也是一个机遇以证明产品质量并且与汽车供应链建立持续的互动联系。

广州凌成金属制品有限公司于2009年成立，是一家集设计、生产销售和服务为一体的喇叭网蚀刻加工、
汽车喇叭罩腐蚀加工、喇叭罩冲压成型、汽车脚踏蚀刻加工的厂家。我们目前的销售地域是广州、深圳
、佛山、东莞、珠海、清远、中山等地的。欢迎广大用户来电咨询！

凌成金属制品——喇叭网蚀刻加工

将不锈钢材料需要加工的部位暴露于化学铣切液中进行铣切加工，从而获得一定形状或尺寸的零件，达
到具有立体感、装饰性的目的。利用丝网漏印，可对不锈钢表面化学铣切出文字、花纹、图样，达到一
定的深度，再填充上一定的不同的色彩，奔驰汽车喇叭网罩，如奖牌、标牌、铭牌等。

而激光切割则不同，它会在部件边缘会产生相当宽度的热影响区域。冲压也会影响材料的性质。譬如，
烧灼设备的刀刃边缘比其他刀部要薄，冲压虽然可用来加工不同厚度的部件，但需要高吨位的压力挤压
金属才能形成较薄区域。

凌成金属制品——汽车喇叭罩蚀刻加工

这会使金属的这些区域变得更硬，出现一种所谓的加工硬化效应。因此，经此种方法加工的部件会在不
同厚度的区域产生不同特质。相比之下，蚀刻可以在不影响材料本身硬度的条件下加工不同厚度的部件
。 蚀刻可以通过减少工具的制造周期来大幅缩短部件的生产过程。当制造商决定修改设计时，也能及时
方便地修改胶片。而制造冲压工具根据其复杂程度需要4至12周且传统模具一旦制成则难以修改。不论是
原型还是产品部件，蚀刻能够简化复杂部件的加工过程。比如重造网孔眼太多，用其他加工方法不划算
。

广州汽车喇叭网罩-凌成工厂-汽车喇叭网罩打孔由广州凌成五金有限公司提供。广州凌成五金有限公司
（user.tz1288.com）是从事“金属制品业”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供
高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：黎先生。
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