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产品名称 新联农机出样快 机械零件加工价格
越秀机械零件加工

公司名称 广州新市平沙新联农机厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区夏花二路唐阁村北街第四工业区7
栋

联系电话  13719369000

产品详情

      圆柱齿轮加工国外大多采用多头涂层高速滚刀及径向剃齿刀滚、剃成形，以剃代磨。大量采用
数控切齿设备，大大提高了加工效率，用硬质合金刀具进行硬齿面切削成为当前的重要研究领域。直齿
锥齿轮加工大量采用精锻工艺，在精度要求高的场合保留切齿工艺。机械零件加工服务热线。

        螺旋锥齿轮加工大都采用数控铣齿机切齿，热处理后采用数控研齿机研齿；配对精细装配
或采用数控铣齿机，热处理后采用数控磨齿机磨齿，较好地纠正了热处理变形，可不配对装配。硬齿面
刮削技术在螺旋锥齿轮加工中有一定应用。壳体类零件多属于平面、多孔位薄壁零件结构，其刚性差，
对孔位的精度要求较高，所以多采用加工中心进行加工。机械零件加工服务热线。

拉：即用拉杆或螺钉、螺纹胎具拉紧工件（见图3）。此类装夹方式主要针对加工处或压紧处刚性不是很
好、易变形或不易压紧的零件。此种方式要求安装定位面的平面度比较好。底面通过螺钉拉紧后，机械
零件加工供应，加工部分处于相对自由的状态，这样在加工过程中就能够使应力得到较为充分的释放，
从而得到较的工件。机械零件加工服务热线。

 

      若采用压板压紧方式（见图4）：在理想状态下，应该是压板后端垫块与工件压板槽共面，压
板压紧后，工件就只受到向下的力。而实际状态往往是，压板后端垫块会略高于工件压板槽面，压板压
紧后，工件不但受到向下的轴向力F 1，还有径向力F 2（见图5）。由于有外界施加的力，并且在加工过
程中又无法充分释放应力，所以就会对加工精度造成一定的影响（这种影响在精度不太高的加工中是反
应不出来的）。机械零件加工服务热线。

      精拉刀套长度短，自重轻，加工工艺性强，易实现在齿轮检测中心上对齿距累积、齿廓形状、
螺旋线等综合误差以及齿侧齿升量的直接测量。拉刀前刀面通常垂直于切削运动方向，这是保持切屑流



向、控制零件表面粗糙度的必要条件，因此螺旋齿轮拉刀尤其精拉刀套前刀面设计为与齿轮螺旋角相反
的螺旋面，拉刀刀齿前刀面与键齿螺旋角呈90°相交的螺旋形状结构。机械零件加工服务热线。

        螺旋前刀面在保持切屑流向的同时，切削刃在圆周上逐渐切入、切出，机械零件加工价格
，拉削过程中能确保切削力平衡，充分消除冲击和共振现象，机械零件加工厂家，因此工件切削变形很
小，尺寸精度、形位公差与表面粗糙度能得到充分保证，并提高了刀具寿命，同时也为提升拉削速度、
提高加工效率创造了有利条件。螺旋内齿轮拉刀粗拉部分末段通常设计为刀齿交错排列的方式，即小径
刀齿与大径（齿形）刀齿逐一交错排列，拉削过程中基本不受刀具自身外因素的影响，保证了拉后零件
小径与大径（齿形）具备较高的同轴度。在齿轮精度检测或后续加工中，可以小径为定位基准，越秀机
械零件加工，不仅定位可靠，而且工装、检具制造相对简单，成本低。刀具磨削如图3所示。机械零件加
工服务热线。

新联农机出样快(图)-机械零件加工价格-越秀机械零件加工由广州新市平沙新联农机厂提供。“冲压加工
厂;广州机械加工;广州焊接加工;广州注塑加工”就选广州新市平沙新联农机厂（www.gzxinlian.com），公
司位于：广州市白云区夏花二路唐阁村北街第四工业区7栋，多年来，新联农机坚持为客户提供好的服务
，联系人：黄经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。新联农机期待成为您的长期
合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

