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油管接箍变形和应力不均匀的原因

工件内部变形和应力分布不均匀时，不仅使油管接箍的质量性能不好，而且使加工过程复杂。变形和应
力的不均匀分布导致单元变形力的可塑性降低，高压油管接箍，产品质量下降。减少变形和变形不均匀
分布的措施正确选择变形温度 

- 速度系统，尽量减少对接触外表面的有害影响，并尽可能确保变形金属的成分和组织。

造成变形和应力不均匀的主要原因有：石油管接箍接触面的外摩擦、变形面积的几何因素、沿线的收缩
程度不均匀、变形物体外端温度不均匀、变形以及变形金属的性质。根据裂开前的塑性变形，裂开程度
不同，裂开可分为两种类型的脆性矛。

脆性断裂表面没有明显的塑性变形，一致观察到在断裂面附近几乎没有塑性变形痕迹。断裂和拉应力接
近正交。韧性断裂在断裂前经历了相当大的塑性变形，主要表现为穿晶断裂及其沿晶断裂。只有当高温
属于逆冲蠕变时，才能看出决定金属断裂的主要因素是变形温度无穷大、应力状态和材料性质。

冷却速率和温度在冷却强度、板厚、滚动速度、热特性和冷却控制温度等方面都有较大的降低。层流冷
却区的设计应足够长。这样，汤匙产品就可以通过一定的冷却速度达到目标温度。油管接箍的测温仪到
卷取机前的测温仪，存在着很大的传输延迟。

油管失效多是由油管接箍的流场诱导导致的

随着油气田开发的不断深入，井下管柱的工作条件越来越差，各个油田都发生了一系列API石油套管失效
事故，造成了巨大的经济损失。统计表明，约64%的石油套管失效事故发生在螺纹连接。石油套管失效
的原因非常复杂，国内外学者也从不同的角度进行了大量的研究。一方面，石油套管加工尺寸的偏差、



现场操作和抽油杆的摩擦导致油管内壁端部机械损伤，导致油管失效;另一方面，腐蚀液在油管中流动，
油管接箍处的流场突然变化，加速了管壁的腐蚀，导致油管的失效。目前，对流场变化引起的油管失效
的研究相对较少。

API连接管油管接箍紧固后，接头中间有一个25.4 

mm长的凹槽，称为“J”形区域。在实际加工过程中，由于公差的存在，“J”形区域的尺寸发生了变化
。油管柱内流动通道的变化会引起涡流场和压力的突变。

在流场和压力分布规律中，石油套管厂家研究了流路结构变化与流场诱导失效之间的关系。在此基础上
，设计了API圆螺纹油管专用密封衬砌组合结构，解决了油管接箍流场引起的故障问题。

油管接箍处流场突变是石油套管失效的原因之一。研究流道结构与流场诱导失效的协同效应，高压油管
接箍厂家直销，可以更有效地预防油管柱失效。油管接箍中部“J”形区存在明显的涡流现象。压力波动
将形成低压区。油液蒸发，冲击油管壁，加速油管接箍腐蚀失效。内衬管密封组合结构能有效避免流道
突变，改善油管接箍接头螺纹部位的流场分布。

如何在加压工作下更有效准确判断油管接箍位置

带压作业施工技术是指在油、气、水井口压力条件下，利用专用修井设备进行井下作业，进行井下管杆
、井筒维修和增产的施工技术。在承压管柱施工过程中，应准确判断工具和油管接箍的位置，然后通过
打开和关闭带压力操作装置防喷器的闸板出口井下工具或油管接箍。

如果工具或油管接箍的位置判断错误，会导致工具或油管接箍擦伤和碰触防喷器闸门，高压油管接箍现
货销售，擦伤防喷器制动板和掉井，造成设备损坏，造成打捞事故。在严重情况下，井架将被拉下，甚
至造成重大安全事故。

在压力工作的构造中，石油套管厂家常使用油管接箍探测仪和修井架两种方法以确定下部管道油管接箍
的位置。油管接箍探测仪是一种用于在管道上升时将管体的外径改变为管道耦合的方法，并且增加油管
接箍的外径以触发传感器的警报。

该方法中，在压力装置的管腔内设置触发装置，改变压力装置的结构组成，增加压力装置平台的高度，
设计结构复杂，加工成本很高。标记修井井架上的固定位置。当油管上的接头到达标记时，通过观察估
算油管下油管接箍的位置。

这种方法判断误差大，对液控操作者来说不容易。从远距离观察，检查管柱从根部到管柱的长度是耗时
且劳动密集的。因此，如何在加压工作的施工过程中更有效和准确地判断油管接箍的位置已成为一个难
以克服的问题。
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