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产品详情

贴片绕线电阻及其制造工艺的制作方法

现有的绕组电阻通常在绝缘基体的两端与金属焊帽连接,电阻丝与金属焊帽焊接在一起.这种电阻在修补时
容易损坏电阻丝和电阻电极之间的连接,必须进行组装,以使金属焊帽和绝缘矩阵的两端连接.生产成本高,
金属焊帽与绝缘基体连接时有一定的缺陷率.因此,需要提供低成本的贴片绕组电阻.

技术实施要素:

本发明的目的是提供一种考虑到现有技术缺点的贴片绕组电阻,而不需要金属焊帽和绝缘基体的组装工艺,
并且生产成本低.

为达到上述目的,本发明提供一种贴片绕组电阻,包括绝缘基底和电阻丝.电阻丝缠绕在绝缘基底上.绝缘基
底包括缠绕部分,中间电极部分和端电极部分.绕组部分位于绝缘基底的中间部分,中间电极部分位于绕组
部分的两端,而端电极部分位于绝缘基底的两端.内电极层布置在电极间部分和端电极部分中,并且内电极
层的表面设置有电镀层.电阻丝的两端分别焊接到中间电极部分的电镀层.

此外,绝缘基质是陶瓷绝缘基质,并且缠绕部分,中间电极部分和端电极部分形成为一体.

此外,绕组部分和中间电极部分的表面设置有绝缘保护层.

此外,中间电极部分的横截面的宽度大于或等于缠绕部分的横截面的宽度,并且端电极部分的横截面的宽度
大于或等于中间电极部分的横截面的宽度.

本发明还提供了一种贴片绕组电阻的制作方法,包括绝缘基底和电阻丝,电阻丝缠绕在绝缘基底上.贴片绕
组电阻的制造过程包括以下步骤:

A)制备绝缘基质,其包括缠绕部分,中间电极部分和端部电极部分;B)内电极层制作在中间电极部分和端电



极部分上.

C)在内电极层表面上电镀以产生电镀层;

D)电阻丝缠绕在绕组部分中;

E)缠绕电阻丝的两端分别焊接在中间电极部分的电镀层上.

此外,绝缘基质是陶瓷绝缘基质,并且缠绕部分,中间电极部分和端电极部分形成为一体.

此外,内电极层由金属浆料制成.

此外,在步骤e之后,在绕组部分和中间电极部分的表面上涂覆绝缘保护层.

此外,中间电极部分的横截面的宽度大于或等于缠绕部分的横截面的宽度,并且端部电极部分的横截面的宽
度大于或等于宽度中间电极部分的横截面.

贴片绕组电阻,绕组部分的表面缠绕有电阻丝,中间电极部分和端部电极部分都配有内电极层并电镀在内电
极层上以形成电镀电极层焊接在中间电极部分的电镀层上,直接取代焊帽,省去了装配工艺,生产工艺简单,
电镀简单.所形成的电镀电沉积物具有高质量,低生产成本和具有电阻丝的良好焊接质量.

富宽源压敏电阻:哪家压敏电阻器生产厂家比较专业?

压敏电阻器是一种在电路系统设计中常常会用到的元件,ESD压敏电阻加工厂,能够有效的维护整体系统的
稳定,在实际工作中,一旦单个的压敏电阻无法满足正常的放电电流要求时,就需要工程师进行几个压敏电
阻并联,以此来保证其有效性.

要进行多个压敏电阻器的并联设计,首先需要确定的就是单个压敏电阻的电压数值,在这里我们可以通过该
公式进行计算:U1mA=KUac,式中K为与电源质量有关的系数,一般可以取K=2~3,工程师可以依据实际情况
进行计算和取值,在该公式中,Uac为交流电源电压有效值.

在完成了压敏电阻的电压数值计算后,接下来的工作就是进行并联设计了,需要工程师们特别注意的是,压
敏电阻并联使用时,一定要严格挑选参数一致的,以保证电流的均匀分配.

压敏电阻的作用

压敏电阻是以氧化锌为材料烧结而成的半导体限压型浪涌器件；它以其优异的非线性特性和强浪涌吸收
能力被广泛应用于电子电路中进行保护。产品主要用在交/直流电源电路及各类低频信号、控制电路板及
相关的防雷模块上作浪涌保护。 压敏电压可从18V至1800V；单体通流量可达70KA甚至更高，本体直径
有Φ5、Φ7、Φ10、Φ14、Φ20、Φ25、Φ32、Φ40、Φ53及34*34方片等其他规格尺寸，也可为客户定
制规格。产品通过一系列的国际安规认证：UL、VDE、CSA及相关的无铅认证，符合MOV在SPD上浪涌
测试标准和IEC61643-331-2003标准。
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