
誉达塑胶模具 压铸模具加工工厂 压铸模具加工

产品名称 誉达塑胶模具 压铸模具加工工厂 压铸模具加工

公司名称 东莞市誉达塑胶模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市桥头镇桥光大道北三街5号102室

联系电话  13925741397

产品详情

喷砂后压铸件出现起皮现象的话，不要直接报废，可以进行抛光重喷；喷砂前要经过碱蚀处理，这样可
以有效降低砂子污染和保证喷砂的均匀；采用湿喷砂，减少对铝铸件的冲击损伤；湿喷砂水砂比例控制
在7：3；要加入10％膨润土作为悬浮剂，以防止砂子沉于箱底；湿喷砂压力过大，不适宜用于薄片件；
喷砂后如需进行阳极氧化或化学转化膜处理，必须经过碱蚀；喷砂后要注意保护，压铸模具加工供应商
，不宜手触摸，要用净纸包装。

先要了解塑料模具的基本情况，如首先应给每副模具配备履历卡，详细记载、统计其使用、护理(润滑、
清洗、防锈)及损坏情况，据此可发现哪些部件、组件已损坏，压铸模具加工价格，磨损程度大小，以提
供发现和解决问题的信息资料，压铸模具加工，以及该模具的成型工艺参数、产品所用材料，以缩短模
具的试车时间，提高生产效率。加工企业应在注塑机、模具正常运转情况下，压铸模具加工工厂，测试
模具各种性能，并将成型的塑件尺寸测量出来，通过这些信息可确定模具的现有状态，找出型腔、型芯
、冷却系统以及分型面等的损坏所在，根据塑件提供的信息，即可判断模具的损坏状态以及维修措施。

压铸件的设计涉及主要压力铸造对零件形状结构的要求、压铸件的工艺性能、压铸件的尺寸精度及表面
要求以及压铸件分型面的确定。

并且压铸件要遵循这样的设计原则：正确选择压铸件的材料、合理确定压铸件的尺寸精度、尽量使壁厚
分布均匀以及各转角处增加工艺园角，避免尖角，做到更好。

以上便是对于压铸件零件设计的一些需要注意的事件，希望对有这方面问题疑惑的朋友进行了解答。

誉达塑胶模具(图)-压铸模具加工工厂-压铸模具加工由东莞市誉达塑胶模具有限公司提供。东莞市誉达塑
胶模具有限公司（yudasujiao.tz1288.com）为客户提供“塑胶模具,五金模具,手板模型,动漫公仔铸造模具,
锌合金压铸模”等业务，公司拥有“誉达塑胶模具”等品牌，专注于机械加工等行业。欢迎来电垂询，
联系人：廖先生。
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