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提高加工精度的有效方法

在数控加工中心的加工过程中，所加工的零部件的精度就直接影响着产品的质量，部分机械零部件和精
密设备的零部件对加工精度的要求非常高，数控母线机生产厂家，提高加工中心的加工精度是解决问题
的关键。可以通过广泛的研究与分析得出，提高加工中心的加工精度的方法大致有以下几种：

 可以通过控制加工中心的原始误差提高加工精度

加工中心加工过程中，误差本身是不可避免的，被加工零件与加工中心之间存在必然的误差，
把这种一定存在的误差称为原始误差。

要提高加工精度，石家庄母线机生产厂家，控制加工中心的原始误差是重要方法之一。针对产生原始误
差的可能性要进行系统的分析，根据误差产生的原因和误差类型要制定相应的改进措施。机械零件在加
工过程中，多工位母线机生产厂家，加工中心的位置精度、几何精度对零部件的加工精度有着重要影响
，要通过位置控制和几何精度控制来减少位置误差和几何误差对零件的影响。对于加工过程中产生的变
形误差，就要用风冷、水冷等方法控制加工过程中的热变形，减少热变形误差带来的加工精度影响。同
时对于位置误差，要合理选择适合零件材质的刀具，避免刀具变形，同时根据被加工零件的胚料形状选
择合理的夹具， 有必要的情况下要针对零部件的形状尺寸专门设计夹具，避免产生位置误差。

数控母线加工机开机

（１）合上电器箱内的空气开关。

（２）将＂控制电源＂钥匙开关打到＂Ｉ＂位置，控制电源接通。此时主面板上的＂电源有电＂指示灯
亮。



加工机剪切单元工作

（１）将主操作面板上的＂剪切工作＂按钮电门打就任务地位，这时主面板上的＂剪切工作＂批示灯亮
。

（２）踩剪切单元脚踏电门或者呼应的旋钮，滑块将下行，直到碰到下死点电门，前往到下死点。假如
滑块下行进程中抓紧脚踏开关或相应的按钮，液压母线机生产厂家，滑块将停止。此时如果踩脚踏开关
或相应的按钮，滑块继续下行；如果按剪切单元面板上的＂向上＂按钮，滑块升到上死点停止。

数控母线加工机广泛用于高低压开关柜、变电站、母线槽、桥架、电器开关、通讯设备、家用电器、船
舶制造、办公自动化设备、电梯制造、机箱机柜制造等电气成套制造行业。数控母线加工机经常用于加
工各种规格的铜铝母线，只要在相应的加工单元上即可分别进行母线冲、剪、折、压等工艺的加工，生
产。

多功能母线加工机使用方便、生产，每个单元的工作行程均可方便的调节、减少加工辅助时间，提高生
产效率。通过更换模具还可以实现多种加工功能，如压花、压平、压电缆接头以及钮麻花等。机器上装
有脚轮，通过调整四个支脚，可以很方便地移动。

多工位母线机生产厂家-石家庄母线机生产厂家-山东巨辉厂家直销由山东巨辉智能科技有限公司提供。
山东巨辉智能科技有限公司（www.sdjhsk.cn）为客户提供“数控母线折弯机,数控母线冲剪线,铜铝排加工
机,母线加工机”等业务，公司拥有“巨辉”等品牌，专注于电子、电工产品制造设备等行业。欢迎来电
垂询，联系人：王经理。
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