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产品名称 鑫燚恒机械配件加工 汽车零配件价格
韶关汽车零配件

公司名称 东莞市鑫燚恒机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇大沙村圩围仔三巷26号

联系电话  13926878409

产品详情

非标铝件在抛丸过程中要注意哪些问题?有什么作用?

非标铝件在抛丸过程中要注意哪些问题？有什么作用？非标铝件在抛丸过程中有一些需要
注意的事项，首先，除尘器要使用防爆除尘，非标铝件中末浓度过高会引起，因此除尘器
必须使用防爆除尘。其次，韶关汽车零配件，要使用清理铝合金专用钢丸。钢丸或铁丸高
速撞击零件表面，造成零件表面的晶格扭曲变形，使表面硬度，钢丸能对非标铝件表面进
行强化处理。有些非标铝件在粗抛后表面不光滑，会留下空间导致发霉，所以采用一次性
细抛，汽车塑料零配件，使表面光滑。非标铝件在生产加工过程中有一项重要的工序就是
抛丸。对非标铝件进行抛丸的作用主要有有两个目的：1. 强化表面质量。2. 精整铸件表面
。铸件抛丸主要清除非标铝件粘砂和表面异物，铲磨割筋、披缝和毛刺等凸出物，以及打
磨和精整铸件表面以及表面缺陷的局部掩盖等。

非标铝件加工的原理及其特征

非标铝件加工的原理及其特征非标铝件加工就是指金属材料液在地球重力功效下引入金属
型铸的加工工艺，也称作用力铸造.理论的铝合金件加工包含砂模铸造、金属材料型铸造
、熔模铸造、消失模铸造，泥模铸造等；窄义的铝合金件加工关键指金属材料型铸造。那
么非标铝件加工的特征有哪些？下面来让我们一起去了解下：1、把金属复合材料制成所
需产品的加工工艺方式 许多 ，如铸造、锻造、挤压成型、冷轧、拉深、冲压模具、钻削
、粉未冶金这些.在其中，铸造是基础、常见的加工工艺。2、把熔融的金属材料液引入用



耐腐蚀材料制做的空心金属型铸内，冷疑后获得预估样子的产品，这就是铸造.所获得的
产品便是铸造件。3、非标铝件加工可按铸造件的原材料分成轻金属铸造（包含生铁、铸
钢件）和稀有金属铸造（包含铝合金型材、合金铜、锌合金材料、压铸铝等）.精密机械
加工厂技术专业从业稀有金属铸造，关键是铝合金型材和锌合金材料铸造。4、非标铝件
加工有可按金属型铸的原材料分成砂模铸造和金属型铸造.精密机械加工厂对这二种锻造
工艺都游刃有余，并设计制作、生产制造这两大类铸造模具。

东莞铝件加工工艺与性能铝件加工工艺性能通常理解为在充满铸型、结晶和冷却工艺中杰
出的那些性能的组合。流动性，收缩率，气密性，加工应力和吸杂性。铝件加工的这些特
性不仅取决于合金的成分，并且还取决于铝件加工的因素，合金的加热温度，模具的复杂
性，冒口系统，浇口的形状等。１、铝件加工流动性：铝件加工流动性是指合金液体充填
铸型的能力。流动性的大小决定合金是否能加工复杂的铝件。在铝件晶合金的流动性。影
响铝件加工流动性的原因有很多， 主要是成分、温度以及合金液体中存在金属氧化物、
金属化合物及其他污染物的固相颗粒，汽车零配件价格，但外在的根本因素为.浇注温度
及浇注压力( 俗称浇注压头)的高低。在实际生产中，在合金已确定的情况下，除了强化熔
炼工艺(精炼与除渣)外，还必须改善铝件加工工艺性(砂模透气性、金属型模具排气及温
度)，在不影响铝件加工件质量的前提下提升浇注温度，确保合金的流动性。２、铝件加
工收缩性：收缩性是铝件加工的主要特征之一。一般来讲，汽车零配件加工厂，合金从液
体浇注到凝固，直至冷到室温，共分成三个阶段，分别为液态收缩、凝固收缩和固态收缩
。合金的收缩性对铝件质量有决定性的影响，它影响着铝件加工件的缩孔大小、应力的产
生、裂纹的形成及尺寸的变化。通常铝件加工件收缩又分为体收缩和线收缩，在实际生产
中通常应用线收缩来衡量合金的收缩性。３、铝件加工气密性：铝件加工气密性是指腔体
型铝件在高压气体或液体的作用下不渗漏程度，气密性实际上表征了铝件内部组织致密与
纯净的程度。铝件加工的气密性与合金的性质相关，合金凝固范围越小，产生疏松倾向也
越小，同时产生析出性气孔越小，则合金的气密性就越高。同一种铝件加工的气密性好坏
，还与铝件加工工艺有关，若降低铝件加工的浇注温度、放置冷铁以加快冷却速度以及在
压力下凝固结晶等，都可使铝件加工件的气密性提升。也可用浸渗法堵塞泄露空隙来提升
铝件加工件的气密性。
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