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产品详情

 铝件加工工艺就是在流程的基础上，改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质等，使其成为成品
或半成品，是每个步骤，每个流程的详细说明，比如，上面说的，粗加工可能包括毛坯制造，打磨等等
，精加工可能分为车，钳工，铣床，等等，每个步骤就要有详细的数据了，比如粗糙度要达到多少，公
差要达到多少。

 技术人员根据产品数量、设备条件和工人素质等情况，确定采用的工艺过程，并将有关内容写成工艺
文件，这种文件就称工艺规程。这个就比较有针对性了。每个厂都可能不太一样，因为实际情况都不一
样。总的来说，工艺流程是纲领，加工工艺是每个步骤的详细参数，工艺规程是某个厂根据实际情况编
写的特定的加工工艺。

 东莞市桥头轩凡塑胶五金厂，金木坊五金电子厂房，占地面积3000平方米，主要生产产品有:指尖陀螺
，汽车大灯铝件，摩托车大灯铝件，宝马天使眼铝件，雾灯铝件，COB大功率铝件，车灯铝件厂家，定
制机床附件等公司相关技术人员都是具有十年以上资历的人才，技术力量雄厚，设备先进齐全!

 参数设置。切削速度、进给量、切削深度与刀具补偿这些切削要素都会影响加工的稳定性，因此需格
外注意。刀具选择。加工铝件时尽量使用专用刀具，这类刀具往往更有针对性。如铣铝专用的铣刀通常
前角和螺旋角会大一些，切削刃更锋利，更利于铝件的加工(如防积屑瘤)，H8汽车大灯铝件厂商，加工



出来的表面质量也会更好。应力方面。铝件材质较软，因此需要格外留意装夹力度。

 另外，在加工中，铝件开粗完好静置一段时间再进行下一道工序，以消除应力。除此之外，铝件在加
工中还要注意排屑以及切削液的使用量等问题。影响铝件加工稳定性的因素很多，因此在加工中要灵活
应对，具体问题具体分析。稳定的机床，合理的加工工艺和刀具，以及操作员的技术水平都是影响产品
质量的要素。

 东莞市桥头轩凡塑胶五金厂，金木坊五金电子厂房，占地面积3000平方米，主要生产产品有:指尖陀螺
，汽车大灯铝件，摩托车大灯铝件，宝马天使眼铝件，雾灯铝件，COB大功率铝件，车灯铝件厂家，定
制机床附件等公司相关技术人员都是具有十年以上资历的人才，技术力量雄厚，设备先进齐全!

 加工后的工件尺寸误差很大：一种可能是丝杠或丝母与车床连接松动。空走时没有吃刀阻力，溜板运
行正常，加工时由于切削阻力增大，丝杠或丝母与车床连接处松动，造成加工工件尺寸漂移。紧固连接
部分，故障即可消除。另一种可能是电动刀架造成。如果换刀后刀架不能自动锁紧，切削时刀具偏离加
工点，也会造成上述现象。这时应检查刀架锁紧装置及刀架控制箱。

 工件局部尺寸误差大：主要是丝母与丝杠间间隙过大所致。由于丝母与丝杠长期在某一段运行，使该
段的间隙增大。程序开始时，测定的丝杠间隙被补偿到程序里，H1汽车大灯铝件供应商，但在磨损段无
法补偿，以致工件局部尺寸超差。解决的办法是修理或更换丝杠。

 东莞市桥头轩凡塑胶五金厂，金木坊五金电子厂房，占地面积3000平方米，主要生产产品有:指尖陀螺
，汽车大灯铝件，广州汽车大灯铝件，摩托车大灯铝件，宝马天使眼铝件，H8汽车大灯铝件供应，雾灯
铝件，COB大功率铝件，车灯铝件厂家，定制机床附件等公司相关技术人员都是具有十年以上资历的人
才，技术力量雄厚，设备先进齐全!

广州汽车大灯铝件-H8汽车大灯铝件厂商-金木坊五金由东莞市金木坊五金电子科技有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。东莞市金木坊五金电子科技有限公司（www.dgxuanfan.com/）致力成为与您共赢、共
生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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