
cob大功率铝件 金木坊五金 淮安铝件

产品名称 cob大功率铝件 金木坊五金 淮安铝件

公司名称 东莞市金木坊五金电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市桥头镇桥头社区便埔二路2号B栋一楼B区

联系电话  13922509652

产品详情

 几何精度检测：控车床加工几何精度检查主要项目中，用于直线运动轴直线度检查项目的工具就是平
尺和千分表，这两个工具通常测试垂直于运动轴其它两个轴的运动零件的线性偏差。比如一台普通的垂
直CNC加工中心，对集精度的测试主要包括数控车床加工的平面度、所有方向移动的运动轴的垂直度。

 中心主轴的跳动、主轴、旋转轴轴心线和机械工作台的垂直方向。机器x轴和y轴坐标方向移动时工作
台的平行度；x坐标方向移动时工作台t形侧槽的平行度；z轴的坐标方向移动时主轴的直线度和主轴的轴
线平行度，主轴的轴转向跳动等。

 东莞市桥头轩凡塑胶五金厂，金木坊五金电子厂房，占地面积3000平方米，主要生产产品有:指尖陀螺
，汽车大灯铝件，摩托车大灯铝件，宝马天使眼铝件，雾灯铝件，COB大功率铝件，车灯铝件厂家，定
制机床附件等公司相关技术人员都是具有十年以上资历的人才，cob大功率铝件，技术力量雄厚，宝马天
使眼铝件，设备先进齐全!

 电动刀架换刀时不能定位且旋转不止：这是由于当程序要某号刀时，电动刀架正在转选刀具，当旋转
到该号刀具时，没有应答信号，从而使刀架旋转不止，不能定位。应检查电动刀架上的霍尔元件。霍尔
元件损坏时，会使所要刀具到位时，没有检到信号输出，从而造成上述现象。更换该号刀的霍尔元件即
可。

 程序执行过程中返回监控状态且工作停止：一般是监控程序出现故障或是强磁干扰引起。对于强磁干
扰可采用接地或屏蔽的办法解决。若不按程序执行或启动程序时不按执行指令，立即返回监控状态，一
般是监控程序或计算机硬件出现故障，可更换芯片，如片外程序存储器芯片、可编程接口芯片或单片机



本身。有时片外数据存储器故障也能引起此现象。否则只好找生产厂家重新调试。

 东莞市桥头轩凡塑胶五金厂，金木坊五金电子厂房，占地面积3000平方米，主要生产产品有:指尖陀螺
，汽车大灯铝件，摩托车大灯铝件，宝马天使眼铝件，雾灯铝件，COB大功率铝件，车灯铝件厂家，定
制机床附件等公司相关技术人员都是具有十年以上资历的人才，技术力量雄厚，设备先进齐全!

 程序运行结束刀具不回零点：一般是控制系统故障。刀具在进给或在加工时，雾灯铝件，步进电机运
转速度较低，淮安铝件，而程序回零点时，则要求快速退回。步进电机高速运行，采用高压驱动电源，
以使输出转矩增大。控制高压驱动电源输出的有一开关三极管，当开关三极管损坏后，高速回零点时高
压电源打不开，步进电机输出转矩不够，致使刀具不回到零点。更换开关三极管即可消除。

 刀具返回零点时越位：一般是机械传动系统运行阻力太大引起。切削进给时，刀架低速运行，低电压
驱动，步进电机运转转矩小，不足以克服阻力造成丢步。而回零时步进电机高压驱动，运行速度高、转
矩大，又没有切削阻力，步进电机不丢步。这样去时丢步而返回时正常就会造成不回零现象。这时可检
查步进电机减速箱内传动齿轮或步进电机与丝杠之间传动齿轮上有无铁屑异物，或溜板镶条是否太紧使
运行阻力增大等。

 东莞市桥头轩凡塑胶五金厂，金木坊五金电子厂房，占地面积3000平方米，主要生产产品有:指尖陀螺
，汽车大灯铝件，摩托车大灯铝件，宝马天使眼铝件，雾灯铝件，COB大功率铝件，车灯铝件厂家，定
制机床附件等公司相关技术人员都是具有十年以上资历的人才，技术力量雄厚，设备先进齐全!

cob大功率铝件-金木坊五金(在线咨询)-淮安铝件由东莞市金木坊五金电子科技有限公司提供。东莞市金
木坊五金电子科技有限公司（www.dgxuanfan.com/）是广东 东莞 ,五金配件的企业，多年来，公司贯彻执
行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在金木坊五金领导携全体员工热情欢迎各界
人士垂询洽谈，共创金木坊五金更加美好的未来。
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