
旋风铣刀盘公司 陕西旋风铣刀盘 怎么采购镗刀杆，川业 

产品名称 旋风铣刀盘公司 陕西旋风铣刀盘
怎么采购镗刀杆，川业

公司名称 东莞市川业五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇桥沥马屋村捷安工业园A栋2号一
楼

联系电话  13925725418

产品详情

      东莞市川业五金有限公司镗刀杆高刚性轻量刀头防止振动，实现高光洁的加工表面；配合不同
刀片使用，主要材质有钢质及整体抗振刀杆，适用镗孔加工，头部有凹窝重量轻，旋风铣刀盘公司，防
震效果优异。

      川业五金镗刀杆面有容屑槽，排屑效果良好；刀柄侧面有刻度，装卡调整很容易，1/d=3-5（内
冷阻尼式硬质合金刀杆1/d=7-8）内冷阻尼式硬质合金刀杆，精密内孔车削加工的利器，带冷却孔硬质合
金镗刀刀杆抗振及排屑效果好。

      东莞市川业五金有限公司专注切削刀具的研发和销售，提供切削刀具整体解决方案及配套服务
，拥有一批技术团队以及业务精湛、服务热情的营销人员，随时为客户提供便捷的技术支持和服务，陕
西旋风铣刀盘，为客户提供性能优良的产品，确保满足客户的需求。

      镗刀杆上刀孔加工差错对镗孔质量的影响：刀孔尺度12F7中心平面与机床反转中心有误差，原由
于：①刀孔加工与刀杆中心有误差；②刀杆装置与主轴反转中心有误差(车床上使用时较易发生)，由于1
2F7的中心平面与反转中心存在误差，旋风铣刀盘价格，当主轴旋转时，发生一个随旋转视点变化而方向
也改变的径向分力，这样镗出的孔径将会大于浮刀尺度。

      刀孔尺度25F7两侧面与旋转中心不垂直，如果刀孔尺度25F7两侧面与刀杆中心不垂直，则起浮镗
刀将在孔中歪斜，这样镗出的孔径将变小，而且还会发生明显的刀痕，刀孔尺度的制作差错。镗刀与刀
孔为间隙合作，如果间隙太大，镗孔时就会发生抖动，这样将使加工出的孔径尺度不稳定，并发生振纹
。



       东莞市川业五金有限公司专注切削刀具的研发和销售，旋风铣刀盘供应商，提供切削刀具整
体解决方案及配套服务，拥有一批技术团队以及业务精湛、服务热情的营销人员，随时为客户提供便捷
的技术支持和服务，为客户提供性能优良的产品，确保满足客户的需求。

       旋风铣是通过安装在高速旋转刀盘上的硬质合金成型刀具，从工件上铣削出螺纹的螺纹加工
方法，因其铣削速度高（速度达到400m/min），加工效率快，和传统的车削几倍甚至十几倍，加工过程
中切削飞溅如旋风而得名—旋风铣。

       旋风铣可以实现干切削、重载切削、难加工材料和超高速切削，消耗动力小，表面粗糙度能
达到Ra0.8μm，旋风铣时机床主轴转速慢，所以机床运动精度高、动态稳定性好，是一种比较先进的螺
纹加工方法。

       东莞市川业五金有限公司专注切削刀具的研发和销售，提供切削刀具整体解决方案及配套服
务，拥有一批技术团队以及业务精湛、服务热情的营销人员，随时为客户提供便捷的技术支持和服务，
为客户提供性能优良的产品，确保满足客户的需求。

旋风铣刀盘公司-陕西旋风铣刀盘-怎么采购镗刀杆，川业(查看)由东莞市川业五金有限公司提供。东莞市
川业五金有限公司（www.tranya.com.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯
定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我
们今后的合作愉快！
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