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产品详情

冷冻去毛边的使用——锐美机械——带您了解

  使用冷冻去毛边需要注意:

  冷冻去毛边所需生产加工的钢件种类及其部位务必与常用电级相符合，不然非常容易导致钢件、电级
或是生产加工开关电源的毁坏。吸咐在钢件上掉下来的切削及其废弃物也会导致生产加工时的短路故障
问题、生产加工缺点或是欠佳的导电性触碰，因此钢件务必历经前道清理以后能够开展去披锋机械加工
。

  经生产加工以后，钢件表层黏附有锂电池电解液，因此必须开展清理并且做好防锈。全部工作中工艺
品进行后，要将机器设备清静看一遍，储存好，到时候再次应用。不必将机器设备放到湿冷的地区，分
配专职人员部门管理机器设备。

  锐美机械期待您的致电！
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视频作者：东莞市锐美机械有限公司

  冷冻去毛边的保护措施——锐美机械——带您了解



1.双向安全防范措施，冷藏仓门除应用進口锁紧安全性操纵杆外可以智能化磁感应机器设备运行情况，
在液态氮填充及抛射轮运行全过程中工作中仓的仓守门员没法被开启。

2.为避免机器设备出現操作失误毁坏，工作中仓的仓门在关掉情况下滚桶将不可以开展进出的实际操作
。

3.控制面板上带应急终止按键。

3.电气控制柜内有漏电保护开关。

4每一电动机在超温脱扣的一起出现异常警报灯会照亮，而且冷藏修边机机器设备警报系统会照亮，机器
设备终止运作；

5程序控制器内的程序流程选用沉余安全性设计构思，即便程序流程出現难题，还可以选用预留程序流程
开展操纵；

6.滚桶的晃动部位由接近开关操纵，除此之外也可由行程开关验出出现异常超出部位。

  锐美机械专业致力于冷冻去毛边的制造，锐美机械期待和您的洽谈！

H-X610冷冻去毛边的构造——锐美机械——带您总结

  锐美机械带您掌握H-X610冷冻去毛边的构造：

1、关键由转动多边合作不锈钢板滚桶，震动筛、齿轮传动、电机控制设备、壳体构成，客户应用时配置
液态氮气瓶只能。

2、运用液态氮水冷却法律效力和硫化橡胶的超低温延性，将成形橡胶产品毛刺除去。

3、实际操作时，将橡塑制品和适当直徑不一的轴承钢球、短不锈钢丝混和一起，放入多边合作不锈钢板
滚桶以内，运用液态氮水冷却，并使滚桶旋转。在滚桶内橡塑制品体和毛刺在超低温N2功效下冷藏和硬
底化，因为工艺品行为主体与毛刺硬底化度有差别，冷硬喷霜的毛刺遭受滚桶内轴承钢球和短不锈钢丝
的冲击性后快速掉下来，进而进行去毛刺功效。

4、液态氮是无臭、无气味、无毒性及不燃的安全性汽体;一起设备中有温度控制设备及变速装置，因此
实际操作安全性便捷。

5、该机率，可替代二十几人手工制作工作 ，大幅度减少产品成本。

 锐美机械专业致力于冷冻去毛边的制造，锐美机械值得您的信赖！
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