
机床进给器 南通进给器 青岛隆山 

产品名称 机床进给器 南通进给器 青岛隆山

公司名称 青岛隆山机械工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 即墨市环秀办事处窑上村（青岛环保产业园）

联系电话  18561791625

产品详情

立式自动进给器310SX，SY，510SY，510SX，510SZ

问题原因编辑1、碳刷磨损严重。造成碳刷磨损严重的原因主要有以下几点：a.滑环表面的光洁度。滑环
表面光洁度越高，其摩擦系数越小，碳刷的磨损率就越低；b.碳刷材质的影响。不同厂家、不同型号的
碳刷的成分构造不同，磨损率也不同。选择同一种碳刷可以减少碳刷自身磨损率的不均衡，因此在更换
碳刷时要选择相同牌号的碳刷；

厂家批发进给器用配件6. 为了使碳刷与换向器接触良好，新碳刷应该进行磨弧度，磨弧度一般在电机上
进行。在碳刷与换向器之间放置一件细玻璃砂纸，铣床自动进给器，在正常的弹簧压力下，沿电机旋转
方向研磨碳刷，砂纸应该尽量粘紧换向器，直至碳刷弧面吻合，然后取下砂纸，用压缩空气吹净粉尘，
再用软布擦拭干净。研磨碳刷不宜采用金刚砂纸，以防金刚砂颗粒嵌入换向器槽内，机床进给器，在电
机运行时，擦伤碳刷和换向器表面。磨弧后，南通进给器，电机先20-30%以负荷运转数小时，使碳刷和
换向器磨合，并建立均匀的氧化薄膜。再逐步提高电流至额定负荷。左右极限开关附有专利防水、防油
、防尘保护罩，开关不易损坏。碳刷检测编辑1、从直观来看，铣床动力进给器，电刷应当倒角得体、规
格适当、结构规范、导线的截面和长度符合要求，没有松动、脱落、破损、掉边、掉角、卡箍等现象。2
、从使用来看，电刷使用性能良好的标志主要有以下几种情况：（1）使用寿命长并不磨损换向器或集电
环。（2）具有良好的换向和集流性能，使火花抑制在允许的范围内，并且能量损耗小。（3）电刷运行
时，不过热，噪音小，不破损。（4）运行过程中，能够在换向器或集电环表面较快地形成一层均匀、适
度和稳定的氧化薄膜 机床进给器-南通进给器-青岛隆山(查看)由青岛隆山机械工具有限公司提供。青岛
隆山机械工具有限公司（www.longshan-machinery.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及
业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人
员对话，愿我们今后的合作愉快！
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