
数控外圆磨床 通泽机械 盐城外圆磨床

产品名称 数控外圆磨床 通泽机械 盐城外圆磨床

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

外圆磨床使用广泛，数控外圆磨床，能加工各种圆柱形圆锥形外表面及轴肩端面磨床。外圆磨床还带有
内圆磨削附件，可磨削内孔锥度较大内、外锥面。不过外圆磨床自动化程度较低，只适用于小批单件生
产修配工作。大型外圆磨床为减小机床长度，一般工作台固定不动，而由砂轮架作纵向往复运动和横向
进给运动。外圆磨床的磨削精度一般为：圆度不超过3微米，表面粗糙度Ra0.63～0.32微米；外圆磨床则
分别可达圆度0.1微米和Ra0.01微米。

外圆磨床主要用于成批轴类零件的端面、外圆及圆锥面的精密磨削，是汽车发动机等行业的主要设备。
也适用于、航天、一般精密机械加工车间批量小，精度要求高的轴类零件加工。

1、用于纺织纺纱行业，粗细纱机，并条机，精梳机，加弹机等上皮辊加工。

2、用于生产制造办公通讯设备行业，盐城外圆磨床，传真机，复印机，打印机，刻字机等上胶辊加工。

3、适用于印刷，食品，行业自动输送装置上皮辊，塑料加工。

活塞杆的装卡必须符合规定，对因故中断加工的活塞杆，必须确认工作和磨床的状态正常后，外圆磨床
维护保养，方准开车。6、加工活塞杆必须事先清除被加工外廓部位的油垢，黒污和灰尘等，外圆磨床的
规格型号，根据工件的材质合理选用砂轮和磨削量，严禁磨削工件毛坯。7、装卡和测量工件时，必须使
砂轮退离工件和停车。工作与砂轮未离开时，不得中途停车。砂轮在接近工件时，不准用机动进给。 数
控外圆磨床-通泽机械(在线咨询)-盐城外圆磨床由南京通泽机械有限公司提供。“数控机床”就选南京通
泽机械有限公司（www.touzer.cn），公司位于：南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室，多年
来，通泽机械坚持为客户提供好的服务，联系人：蔡先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，
洽谈业务。通泽机械期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.njjcjg.cn）还是从事加工中心，日本
加工中心，福裕加工中心的厂家，欢迎来电咨询。
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