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导轨经感应淬火设备淬火后，其质量应满足哪些要求？ 

中频和超音频淬火的成品表面显微组织3-6级合格，高频淬火者允许出现7级，不允许有粗大马氏体和大
量残留奥氏体的过热组织或托氏体及珠光体加马氏体组织。... 

现在，越来越多的厂家采用感应淬火设备对导轨进行淬火热处理。 

经感应淬火设备淬火后的导轨其质量要求如下： 

（1）淬火表面不得有裂纹、。 

（2）成品表面平均硬度值，对于灰铸铁HT200和HT250导轨应≥65HS，HT300和HT350导轨应≥68HS，
规定淬硬区域内不应有软点、软带。 

（3）中频和超音频淬火的成品表面显微组织3-6级合格，高频淬火者允许出现7级，双联齿轮淬火设备供
应商，不允许有粗大马氏体和大量残留奥氏体的过热组织或托氏体及珠光体加马氏体组织。 

（4）成品有效硬化层深度，高频淬火者≥0.8mm，超音频淬火者≥1.5mm，中频淬火者≥2.0mm。 



 

厂家分享高频淬火机设备的使用及优点

说到高频淬火设备，不知道大家了解多少?它在工作状态中需要较大频率的电流来维持，所以适用的范围
和那些中频加热设备是不一样的.一般地，高频淬火设备被用于机械零件的局部加热或者一些需要淬火处
理的场合中，具有很多使用优点，深受工作人员的喜爱.

而且，高频淬火机设备又因是局部加热，所以能显著减少淬火变形，降减能耗.以上便是高频淬火机厂家
今天为大家介绍的，高频淬火机设备的使用及优点，希望能对大家提供帮助!

经高频淬火设备热处理后的直线滚动导轨如何进行质量检验？

直线滚动导轨的加工流程为备料-锻造-球化退火-机械加工-去应力退火-淬火、回火-半精机械加工-人工
时效处理-精机械加工。其中的球化退火、去应力退火及淬火、回火热处理常采用高频淬火设备进行。为
了保证加工质量，对热处理后的导轨进行质量检验是非常有必要的。

1、球化退火后，采用布氏硬度计检测硬度，要求在179-207HBW范围内；进行金相组织检查，采用大型
工具显微镜进行切片检查，球状珠光体为2-4级；还应进行变形量检查，采用塞尺在检测平台上进行检查
，要求变形量≤2mm/全长。

2、去应力退火后，采用塞尺在检测平台上进行检查，要求变形量≤0.3mm/全长。

3、淬火、回火后应进行：

a.硬度检测，采用洛氏硬度计检测，要求四个工作面硬度为58-63HRC。

b.金相组织检测，要求淬火组织为马氏体（1-5级）十残余奥氏体十碳化物。

c.变形量应控制在≤0.3mm/全长。

荆门双联齿轮淬火设备供应商-领诚公司(图)由郑州领诚电子技术有限公司提供。郑州领诚电子技术有限
公司（www.lingchengdz.com）为客户提供“淬火生产线，调质生产线，感应加热设备，中频透热炉”等
业务，公司拥有“领诚”等品牌，专注于电热设备等行业。欢迎来电垂询，联系人：李经理。同时本公
司（www.lcgyjr.com）还是从事开式冷却塔，闭式冷却塔，双循环冷却塔的厂家，欢迎来电咨询。
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