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产品详情

双螺杆造粒机的应用性分析

  双螺杆造粒机在固体粉末和液体共存的主要固体分散体，使用分散体的自粘的，通过强制的方式，如
挤压、重力、离心力和机械力，气流冲力等等)使固体粉末粘结剂的基本粒子，互相提高。并形成一定形
状和粒度均匀，粒子的浓度。湿法造粒设备主要由混合，揉捏、造粒、干燥设备及其辅助系统。粉混合
后，揉捏，产品的水分在造粒机形成所需的粒度，干颗粒产品，从而实现造粒的目的。集型双螺杆挤压
造粒机点放电类型和端放电类型之前，放电类型造粒前1.5至12毫米直径，0.7 -
2.0之间的直径和侧卸式造粒颗粒形状是圆柱形，成粒率为95%或更高。

   双螺杆挤出机在使用一段时间后挤出机要一个的检查，检查所有螺栓的松紧。如果突然没有电在生
产、主传动和加热停止，恢复供电时，汽缸段落必须加热温度和保温一段时间后才可以开始启动挤出机
。双螺杆挤出机喂料特性好，适用于粉处理，并与混合比单螺杆挤出机，排气，反应和自洁功能，塑料
加工热稳定性差的特点，混合时更显示出其优越性。

   制造色母粒，经常需要更改颜色，如果需要更换产品，双螺杆挤出机用途，在几分钟的时间开放开
放处理区域，也可以通过观察熔体在螺杆概要分析混合过程。现在常见的双螺杆挤出机在改变颜色，需
要使用大量的清洗机清洗料机，既耗时，效率低，浪费原材料。分裂套管双螺杆挤压机可以解决这一问
题，改变颜色，只要几分钟可以快速打开机器，人工清洗，以便它能少用或清洁材料，节省成本。

关于单螺杆挤出机主要用途有哪些呢？        单螺杆挤出机作为一种常见的挤出机设备，用于塑料
加工行业，主要用于挤出软、硬聚乙烯、聚乙烯等热塑性塑料，可加工多种塑料制品，如吹膜、挤管、
压板、拔丝带等，也可用来熔融造粒。塑料挤出机设计先进，质量高，塑化好，能耗低，采用渐开线齿



轮传动，具有噪音低，运转平稳，承载力大，寿命长等特点。

      下面呢，聚力小编来给大家简单介绍一下关于单螺杆挤出机主要用途有哪些呢？

      单螺杆挤出机一般按螺杆直径大小、螺距、螺深确定三段有效长度，各占三分之一划分来划分
为输送段，压缩段，计量段。输送段是从料口后一道螺纹开始，主要预热、受压挤实和完成输送任务。
而第二段就是压缩段，温度要达到物料塑化程度，主要是压缩将塑化的物料输送到第三段。第三段就是
计量段，物料保持塑化温度，准确、定量输送熔体物料用来供给机头。

      单螺杆挤出机的主要用途是管材挤出，如PP-R管、PE燃气管、PEX交联管，实验室双螺杆挤出机
，铝塑复合管及共挤复合管；板材和片材挤出，双螺杆挤出机价格，如PVC、PET、PS、PP、PC等型材
及板材的挤出；型材的挤出，适用于生产PVC、聚烯烃类等各种塑料异型材；改性造粒，适用于各种塑
料的共混、改性、增强造粒。除此之外，单螺杆挤出机能够应用于所有热塑性塑料挤出成型、挤出造粒
。

      单螺杆挤出机的设计理念主要有在高品质基础上的高速，高产挤出；低温塑化，保证高质量制
品的挤出；强化塑化功能，综合混炼设计，保证物料的混炼效果；独特的入料口设计，具有的水冷装置
；增强进料功能。

关于双螺杆挤出机的特性有哪些呢？

   首先双螺杆挤出机具有单螺杆挤出机的挤出机原理：固体运送熔融增压和泵送混合汽提和脱蒸发分
，但又不单纯是如此。从它的挤出进程的研究大概分三个环节：

   1、要弄清楚两种以上的聚合物及物料在挤出进程中物态变化真实情况，舟山双螺杆挤出机，混合
形状，结构变化的进程，以及终混合物与功能的联系.

   2、做为双螺杆挤出机，挤出反响成型时的反响进程、速度、功能与螺杆构型、操作条件之间的内
在联系，树立模型，用来辅导反响成型挤出。

   3、双螺杆挤出机具有持久可靠性

世纪挤出与的双螺杆传动箱供应商共同开发出高转速、高扭矩传动箱。除了具有大功率、高安全系数外
，世纪挤出齿轮箱的人主轴承使用寿命高达50，000小时。

  

实验室双螺杆挤出机-舟山双螺杆挤出机-南京百优机械由南京百优挤出机械有限公司提供。“双螺杆挤
出机械”就选南京百优挤出机械有限公司（www.njbeyou.com），公司位于：南京市江宁区湖熟街道耀华
社区S337旁，多年来，百优坚持为客户提供好的服务，联系人：董经理。欢迎广大新老客户来电，来函



，亲临指导，洽谈业务。百优期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.njzlj.cn）还是从事南京双
螺杆造粒机，江苏双螺杆造粒机，PET回双螺杆造粒机的厂家，欢迎来电咨询。
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