
惠州激光切割加工 瑞云激光切割厂 不锈钢厚板加工

产品名称 惠州激光切割加工 瑞云激光切割厂
不锈钢厚板加工

公司名称 东莞市瑞云激光切割有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇南区路口能田工业园（新美华酒
店对面）

联系电话  18664128181

产品详情

钣金加工中激光切割机与传统数控设备(数控/转塔)

钣金加工中激光切割机与传统数控设备（数控/转塔）冲床在曲线加工上有了更多的灵活
性，一台冲床中可以有一套或多套方、圆或其他特殊要求的冲头，可以一次加工出一些特
定的钣金工件，常见的就是机箱机柜行业，他们要求的加工工艺主要是直线、方孔、圆孔
之类的切割，图案相对简单固定。他们主要面对的是2mm以下的碳钢板，幅面一般在2.5m
×1.25m。厚度在1.5mm以上的不锈钢由于材质粘度太大比较费模具，一般是不使用冲床
的。其优点是对简单图形和薄板加工速度快，缺点是冲厚钢板时能力有限，即使能冲也是
工件表面有塌陷，费模具，模具开发周期长，费用高，柔性化程度不够高。国外超过2mm
以上的钢板切割加工一般都使用更现代的激光切割，而不使用冲床，一则厚钢板冲剪时表
面质量不高，二则冲厚钢板需要更大吨位的冲床，浪费资源，三则冲厚钢板时噪音太大，
不利于环保。

激光切割外协加工时怎么才能做到呢?

激光切割外协加工时怎么才能做到呢？一，切割穿孔技术。任何一种热切割技术，除少数
情况可以从板边缘开始外，一般都必须在板上穿一小孔。早先在激光冲压复合机上是用冲
头先冲出一孔，然后再用激光从小孔处开始进行切割。二，焦点位置控制技术。聚焦透镜
焦深越小，焦点光斑直径就越小，因此控制焦点相对于被切材料表面的位置十分重要。三



是嘴设计及气流控制技术。激光切割钢材时，氧气和聚焦的激光束是通过喷嘴射到被切材
料处，从而形成一个气流束。对气流的基本要求是进入切口的气流量要大，速度要高，以
便足够的氧化使切口材料充分进行放热反应;同时又有足够的动量将熔融材料喷射吹出。
激光切割刺，皱折、精度高，优于等离子切割。对许多机电制造行业来说，由于微机程序
的现代化激光切割系统能方便切割不同形状与尺寸的工件(工件图纸也可修改)，它往往比
冲切、模压工艺更被优先选用。

激光切割机与其他切割工具的对比

在工业生产中，很多人觉得有些东西现有设备能实现就觉得没必要在引进新的设备了。但其实引进新的
设备花不了多少钱，而其带来的效益却能让你的企业在效益上收益翻倍。今天就来给大家说说大功率激
光切割机比其他的切割机有哪些优势。

随着激光切割技术的发展，其为企业带来的收益越来越被企业看好，而对于一些比较难处理的器件来说
，大功率激光切割机就在此刻发挥了作用。因为此工具切割出来的产品不光是表面光滑，也较为精准，
大部分都不用后期的返工。而在很多企业，对于一些需要多次切割，且切割形状不统一的大件金属表示
无奈。

虽然现在市面上的大功率切割机有很多，但其切割过程的繁琐以及切割面的不规整带来的后续处理让很
多企业都不买账。这不光影响了企业的生产进度，还增加了后续的流程，因为要修补切割面留下的不合
格产品还需要花费大量的时间、人力、物力。

所以很多企业在看到了大功率激光切割机的发明之后就开始投入资金让其参与到企业的生产及运作当中
。而其带来的收益是难以想象的。当然，现在的热切割也不光只有激光切割，还有些其他的切割之所以
没有激光切割那么普及是因为激光切割不光可以运用在金属领域，对非金属领域的贡献也是非常大的。

而优势就在于其产生的温度及切割的密度都是其他热切割工具不能达到的。而大功率激光切割机相较于
功率较小的就在于他所切割的东西大部分都是要求较高，需要从不同方向多次进行切割的。因此此类切
割机大部分被用于制造大型器械上，所以很多小型企业对它并不了解。
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