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产品详情

彩盒磨光工艺相关介绍

    磨光是在彩盒印刷之后的后期处理的工艺。它的工作原理相信许多的厂家都知道。是彩盒在印刷之
后的产品由输纸台输入加热辊和加压辊之间的光带，在压力和热量的作用下，涂料层紧贴在压光带，这
样完成的。那么下面小编给大家介绍一下在采用磨光工艺时需要有哪些注意的地方。

   1、由于磨光油粘度过高，12号包装箱印刷，图层太厚，流平性差，涂布不均匀，或者印刷纸品表
面的粉尘太多等因素导致磨光膜面出现条痕和发花的现象。如果在生产过程中遇到这样的问题可以考虑
适当地降低磨光油的黏度，调整油的流平性；在磨光前保持印刷品上的墨水充分干燥；也可以通过提高
磨光温度和压力等方面来控制条痕和发花的现象。

   2、因为磨光油柔韧性差，磨光温度过高，压力过大等不利因素而产生 产品磨光后出现纸张折裂的
现象。一般可以通过调整磨光的温度和压力，准确保证纸张的含水率等方法来改善；像折裂比较严重的
可采取背面过水的方法来解决。

   上述就是关于彩盒磨光工艺的有关介绍，总之，每种工艺都有其优点和局限性，只要仔细观察，不
断改进生产工艺，相信生产出来的产品会越来越好的。

包装箱印刷的色差产生原因及控制色差的方法包装箱印刷普遍会存在色差问题，包装箱印刷，只不过有
的会比较明显一些，有的不容易发现。有的企业对于所定制的包装箱要求严格，要求将色差控制在控制
在很小的范围内。为此我们需要先了解色差的产生原因是什么，只有对原因进行分析之后我们才会找出
合适的解决方法： 在纸箱生产加工过程中，不仅不同厂家之间的产品会存在色差，三层包装箱印刷，同
一厂家也会出现产品色差问题。这主要是因为纸箱的颜色会受到原材料、辅料、人员技术、生产环境的
影响，任何一个环节的不同都会造成制品的色差。但是导致制品色差的主要原因还是在于油墨，色相稳
定，明度、饱和度符合要求的油墨是控制色差的关键因素。 一、纸张的着墨性能。纸箱包装中多采用的
纸张有很多种类，在着墨心梗上也有很大的差别，一般纸张质量越好，着墨性能也越好。 二、稳定的油



墨质量是控制色差的关键因素，一旦油墨出现细微的变化，那么印刷出来的效果也会存在很大的差别。 
三、匀速印刷。印刷速度的快慢以及稳定程度均会带来颜色的变化。印刷速度加快时，下墨量迅速增加
，墨层变厚，颜色加重；反之，墨层变薄，印迹变轻，施墨量难以达到饱和。 上文中详细的说明了纸箱
出现色差的原因及控制色差的方法，为了将包装箱的色差控制在标准范围内，带给客户满意的产品。造
箱厂要做好原材料的入厂检查、排除生产环境中不利因素、对工作人员做好岗前培训工作并定期的进行
考核。食品包装包装箱印刷应有的功能各式各样的纸箱我们都见过了，用来盛装食品的纸箱类型也有很
多，平时盛装食品也用的比较多，究竟高质量的食品纸箱应具备什么功能呢？ 1、营销功能：食品纸箱
上都会印有各种图案，精致的印刷也能提高食品档次，也可以吸引消费者的注意，促成食品的销售。 2
、耐磨功能：除了要保证食品包装的外观效果，外包装包装箱印刷，也对纸箱的耐磨功能有一定要求，
要求纸箱能承受一定力量的摩擦，且不会改变形状和颜色。 3、保护功能：济宁纸箱定做厂制作的食品
纸箱，就能达到这一功能，这也保证了食品的可靠性，不会受到挤压等。
高质量的食品纸箱，需要具备以上几点功能，才能更好的盛装食品， 包装箱印刷-飞腾纸箱加工厂-外包
装包装箱印刷由泰安市飞腾包装有限公司提供。泰安市飞腾包装有限公司（www.taftbz.com/）位于泰安
市徐家楼街道夏家庄工业园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前泰安飞腾包装在纸箱中享有良好的
声誉。泰安飞腾包装取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。泰安飞腾包装全体
员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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