
柳工850H铲车铲板选购网点 迪庆铲车铲板 东上智能装备

产品名称 柳工850H铲车铲板选购网点 迪庆铲车铲板
东上智能装备

公司名称 山东东上智能装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东枣庄市中区东外环路中段路西侧

联系电话 18366666792 18366666792

产品详情

1.正确地选材

选用碱性低氢型焊条和焊剂，减少焊缝金属中扩散氢的含量；搞好母材和焊材的选择匹配；在技术条件
许可的前提下，可选用韧性好的材料（如低一个强度等级的焊材），或施行“软”盖面，柳工855N铲车
铲板诚信合作，以减小表面残余应力；必要时，在制造前对母材和焊材进行化学分析、机械性能及可焊
性、裂纹敏感性试验。

2.严格地按照试验得出的正确工艺规范进行焊接操作

主要包括：严格地按规范进行焊条烘干；选择合适的焊接规范及线能量，合理的电流、电压、焊接速度
、层间温度及正确的焊接顺序；对点焊进行检查处理；搞好双面焊的清根等；仔细清理坡口和焊丝，除
去油、锈和水分。

3.选择合理的焊接结构，避免拘束应力过大；正确的坡口形式和焊接顺序；降低焊接残余应力的峰值。

4.焊前预热、焊后缓冷、控制层间温度和焊后热处理，是可焊性较差的高强度钢和不可避免的高拘束结
构形式，防止冷裂纹行之有效的方法。预热和缓冷可减缓冷却速度（延长△t 800~500℃停留时间），改
善接头的组织状态，降低淬硬倾向，减少组织应力；焊后热处理可消除焊接残余应力，柳工850H铲车铲
板选购网点，减少焊缝中扩散氢的含量。在多数情况下，消除应力热处理应在焊后立即进行。

5.焊后立即锤击，使残余应力分散，避免造成高应力区，是局部补焊时防止冷裂纹行之有效的方法之一
。

6.在焊缝根部和应力比较集中的焊缝表面，（热影响区受到的拘束应力较低），采用强度级别较低的焊
条，往往在高拘束度下取得良好的效果。

7.采用惰性气体保护焊，能地控制焊缝含氢量，降低冷裂纹敏感性，所以，应大力推广TIG、MIG焊接。



耐磨钢板具有高强度、高耐蚀性和耐磨性好等优点，被广泛用作承受高负荷零件，如汽轮机叶片、热油
泵轴和轴套及叶轮水压机阀片等。但其使用过程中时常出现硬度不够、严重磨损等问题，又制约了其进
一步的应用。零件的实际使用寿命主要取决于其耐磨性，表面强化是提高性能直接有效的方法，与其他
强化技术相比，渗碳处理可以显著提高材料的表面硬度与耐磨性，常用工艺包括离子渗碳法、气体渗碳
法和盐浴法等。但是，离子渗碳存在渗碳不均匀的问题，盐浴法还不成熟，气体渗碳方法比较复杂，且
均存在对设备要求高、工艺复杂、成本较高等问题。传统的固相渗碳法工艺简单，适合小型零部件渗碳
，但渗碳速度慢，为此常采用加入碳酸盐催渗剂的方法来提高渗碳速度，但又容易在表面产生阻挡层，
对渗碳速度有不利影响，且渗层质量不易控制。为此，研究人员采用一种新颖的固相渗碳方法进行渗碳
：将耐磨钢板和灰口铸铁包在一起，在一定温度下使灰口铸铁中的片状石墨扩散至耐磨钢板中，与分散
均匀的Cr原子进行原位反应，在不锈钢表面生成复合渗碳层；C原子体积小， 

在基体中可以以间隙机制扩散，扩散速度快，Cr原子在基体中不易扩散，柳工5吨铲车铲板全型号销售，
且Cr原子与C原子亲和力很强，灰口铸铁中的C原子在高温下快速扩散到基体中Cr原子的位置，与Cr原子
以及基体中的Fe原子反应生成碳化物；利用XRD、SEM、微观硬度计、ML-100干式销盘两体磨料磨损试
验机及电化学方法对渗碳层的物相组成、微观组织、显微硬度和耐磨、耐蚀性能进行了研究。

定做装载机铲斗

将耐磨钢板和HT300表面打磨平整，并用与酒精清洗。将两者对齐紧密接触在一起，HT300在上方，用耐
火纸包好压实，放入石墨坩埚中固定，迪庆铲车铲板，置于1400X管式炉中，以5mL/min的流量通入气保
护，以7℃/min的加热速率升温至1120℃，保温10h，随后降温至850℃，保温1h，水冷。 

一、高强度耐磨板定义

高强度耐磨板是大面积磨损工况使用的板材产品，是在韧性、塑性很好的普通低碳钢或者低合金钢表面
通过堆焊方法复合一定厚度的硬度较高、耐磨性优良的耐磨层而制成的板材产品。

高强度耐磨板由低碳钢板和合金耐磨层两部分组成，抗磨层一般占总厚度的1/3－1/2。工作时由基体提供
抵抗外力的强度、韧性和塑性等综合性能，由耐磨层提供满足工况需求的耐磨性能。

高强度耐磨板和基体之间是冶金结合。通过专用设备，采用自动焊接工艺，将高硬度自保护合金焊丝均
匀地焊接在基材上，复合层数一层至两层以至多层，复合过程中由于合金收缩比不同，出现均匀横向裂
纹，这是耐磨板的显著特点。

耐磨层主要以铬合金为主，同时还添加锰、钼、铌、镍等其它合金成份，金相组织中碳化物呈纤维状分
布，纤维方向与表面垂直。碳化物显微硬度可以达到HV1700-2000以上，表面硬度可达到HRc58-62。合
金碳化物在高温下有很强的稳定性，保持较高的硬度，同时还具有很好的性能，在500℃以内完全正常使
用。 

耐磨板具有很高耐磨性能和较好冲击性能好，能够进行切割、弯曲、焊接等，可采取焊接、塞焊、螺栓
连接等方式与其他结构进行连接，在维修现场过程中具有省时、方便等特点，广泛应用于冶金、煤炭、
水泥、电力、玻璃、矿山、建材、砖瓦等行业，与其他材料相比，有很高的性价比，已经受到越来越多
行业和厂家的青睐。

耐磨层表现形式有窄道(2.5-3.5mm)、宽道（8-12mm）、曲线（S、W）等；

耐磨板主要分为通用型、抗冲击型和耐高温型三类；耐磨板总厚度小可以达到5.5（2.5+3）mm，厚可以
达到30（15+15）mm；耐磨板可以卷制小直径DN200的耐磨管道，并可加工成耐磨弯头、耐磨三通、耐
磨变径管。



二、技术参数

1.硬度，HRC；耐磨层厚度≤4mm：HRC54-58；耐磨层厚度＞4mm：HRC56-62

2.外观参数

3.平整度：5mm／M 

柳工850H铲车铲板选购网点-迪庆铲车铲板-东上智能装备由山东东上智能装备有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。山东东上智能装备有限公司（www.sddsjxsb.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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