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（1）确定热收缩带和热收缩套管的重叠长度。（2）采用热收缩带的长度。（3）将热收缩带的一端切割
成50×15mm的倒角。（4）在界面处向内包裹热收缩带层，并确保热收缩带在搭接处居中。（5）首先，
将两层经过研磨的热收缩带依次用小火烧成，直到胶层微粉化并研磨，然后胶层的压制盖子以搭接接头
为中，然后用中火均匀烘烤压盖，直到压盖与热收缩带完全粘合，山西螺旋管加工工艺，不会产生卷曲
和气泡。在加热过程中，压盖或压力辊可用于使压盖平滑以与热收缩带紧密结合。（6）按压压盖后，从
热收缩带的中间开始，首先烘烤与壳体重叠的一侧，并在烘烤时从底部开始，并按照烘烤规则从下到上
，从内到外。 为了避免产生气泡，（7）调节喷射火焰的长度，首先沿热收缩带的中部均匀加热，山西
螺旋管厂家，然后在中间收缩后依次加热端部。
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在运用进程中，螺旋钢管的主应力方向，即钢管轴线方向确当量缺陷长度比直缝管小;其次，由于管线钢
均为轧制钢板，冲击韧性有较大的各向同性，山西螺旋管生产厂家，顺轧制方向的CVN值可比垂直于轧



制方向的CVN值高3倍。运用钢丝刷等工具对钢材外表中止打磨，能够去除松动或翘起的氧化皮、铁锈
、焊渣等。手开工具除锈能到达Sa2级，动力工具除锈可到达Sa3级，若钢材外表附着结实的氧化铁皮，
山西螺旋管，工具除锈成效不幻想，达不到防腐施工请求的锚纹深度酸洗。
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大口径螺旋管制造商应仔细检查数量足够多的表面瑕疵并提供已对其深度做出恰当评估的保证，在遵守
以下（2）节保证的前提下无需对全部表面瑕疵作仔细检查。   

穿透深度大于公称壁厚12.5，或使小壁厚难以保证的表面瑕疵应该定为缺陷，有缺陷的大口径螺旋管应
做处理；①用磨削的方法除去这些缺陷并保证壁厚在规定范围内；②按以下（6）节所述用焊接方法修复
；③在所要求供货的长度极限之内时把有缺陷的那一段切除；④判废。

衡泰尚盈(图)-山西螺旋管加工工艺-山西螺旋管由山西衡泰尚盈贸易有限责任公司提供。山西衡泰尚盈
贸易有限责任公司（www.sxhtsymy.com）为客户提供“不锈钢管,不锈钢板,无缝钢管,合金管,锅炉管,液压
支柱管等”等业务，公司拥有“不锈钢管,不锈钢板,无缝钢管,合金管,锅炉管,液压支柱管等”等品牌，专
注于管道辅助材料等行业。欢迎来电垂询，联系人：张经理。
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