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产品名称 压力容器封头价格 压力容器封头
宏顺玻璃钢诚信经营

公司名称 山东宏顺玻璃钢有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济宁开发区王因镇苗营村

联系电话 15269700000 15269700000

产品详情

压力容器封头

容器封头是容器的一个部件根据几何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟形、球冠形、锥壳和平盖等
几种，其中球形 、椭圆形、碟形、球冠型封头又统称为凸形封头。在焊接上分为对焊封头，承插焊封头
。用于各种容器设备，如储罐、换热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备等。材质有碳钢（A3、20#、Q23
5、Q345B、16MN等）、不锈钢（304、321、304L、316等）、合金钢（15Mo3 15CrMoV 35CrMoV
45CrMo ）、铝、钛、铜、镍及镍合金等

压力容器封头封头锻造过程

封头对金属坯料(不含板材)施加外力，使其产生塑性变形、改变尺寸、形状及改善性能，用以制造机械
零件、工件、工具或毛坯的成形加工方法。锻造的种类和特点

当温度超过300-400℃(钢的蓝脆区)，达到700-800℃时，变形阻力将急剧减小，变形能也得到很大改善。
根据在不同的温度区域进行的 锻造，针对锻件质量和锻造工艺要求的不同，可分为冷锻、温锻、热锻三
个成型温度区域。原本这种温度区域的划分并无严格的界限，一般地讲，压力容器封头，在有再结晶的
温度 区域的锻造叫热锻，不加热在室温下的锻造叫冷锻。

在低温锻造时，压力容器封头价格，锻件的尺寸变化很小。不锈钢封头在700℃以下锻造，氧化皮形成少
，而且表面无脱碳现象。因此，只要变形能在成形能范围内，冷锻 容易得到很好的尺寸精度和表面光洁
度。只要控制好温度和润滑冷却，700℃以下的温锻也可以获得很好的精度。热锻时，由于变形能和变形
阻力都很小，可以锻 造形状复杂的大锻件。要得到高尺寸精度的锻件，可在900-1000℃温度域内用热锻
加工。另外，固定式压力容器封头，要注意改善热锻的工作环境。锻模寿命(热锻2-5千个，
温锻1-2万个，冷锻2-5万个)与其它温度域的锻造相比是较短的，但它的自由度大，成本低。



坯料在冷锻时要产生变形和加工硬化，使锻模承受高的荷载，因此，需要使用高强度的锻模和采用防止
磨损和粘结的硬质润滑膜处理方法。另外，为防止 坯料裂纹，需要时进行中间退火以保证需要的变形能
力。为保持良好的润滑状态，不锈钢封头可对坯料进行磷化处理。在用棒料和盘条进行连续加工时，目
前对断面 还不能作润滑处理，正在研究使用磷化润滑方法的可能。

根据坯料的移动方式，锻造可分为自由锻、镦粗、挤压、模锻、闭式模锻、闭式镦锻。闭式模锻和闭式
镦锻由于没有飞边，材料的利用率就高。用一道工 序或几道工序就可能完成复杂锻件的精加工。由于没
有飞边，锻件的受力面积就减少，所需要的荷载也减少。但是，应注意不能使坯料完全受到***，为此要
严格控 制坯料的体积，控制锻模的相对位置和对锻件进行测量，努力减少锻模的磨损。

根据锻模的运动方式，锻造又可分为摆辗、摆旋锻、辊锻、楔横轧、不锈钢封头辗环和斜轧等方式。摆
辗、摆旋锻和辗环也可用精锻加工。为了提高材料 的利用率，辊锻和横轧可用作细长材料的前道工序加
工。与自由锻一样的旋转锻造也是局部成形的，它的优点是与锻件尺寸相比，锻造力较小情况下也可实
现形成。 包括自由锻在内的这种锻造方式，加工时材料从模具面附近向自由表面扩展，因此，很难保证
精度，所以，将锻模的运动方向和旋锻工序用计算机控制，就可用较低
的锻造力获得形状复杂、精度高的产品。例如生产品种多、尺寸大的汽轮机叶片等锻件。

压力容器如何正确操作容器封头是压力容器的主要受力部件，容器封头的质量关系到压力容器的正常运
转。压力容器开始加载时，速度不宜过快，尤其要防止压力的突然升高。过高的加载速度会降低材料的
断裂韧性，可能使存在微缺陷的容器在压力的快速冲击下发生脆性断裂。

高温容器或工作壁温在0℃以下的容器，加热和冷却都应缓慢进行，压力容器封头厂家，以减小壳壁中的
热应力。

操作中压力频繁和大幅度地波动，对容器的抵疲劳强度是不利的，应尽可能避免，保持操作压力平稳。

压力容器封头价格-压力容器封头-宏顺玻璃钢诚信经营(查看)由山东宏顺玻璃钢有限责任公司提供。山东
宏顺玻璃钢有限责任公司（www.sdhsblg.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。宏顺玻璃钢——您可信赖的朋友，公司地址：济宁开发区王因镇苗营村，联系人：刘经理。
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