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产品详情

数控机床维修的安全操作规程

数控机床维修的安全操作规程机床工作开始工作前要有预热，认真检查润滑系统工作是否
正常，如机床长时间未开动，可先采用手动方式向各部分供油润滑。机床维修的安全操作
规程究竟有哪些呢？1、工作时请穿好工作服、安全鞋，戴好工作帽及防护镜，注意：不
允许戴手套操作机床。2、不要移动或损坏安装在机床上的警告标牌。3、不要在机床周围
放置障碍物，工作空间应足够大。4、某一项工作如需要俩人或多人共同完成时，应注意
相互间的协调一致。5、不允许采用压缩空气清洗机床、电气柜及NC单元。

数控机床维修设备刀具的故障分析

数控机床维修设备刀具的故障分析1、数控机床维修经济型数控数控机床刀架连续运转、
到位不停由于刀架能够连续运转，所以，机械方面出现故障的可能性较小，主要从电气方
面检查：检查刀架到位信号是否发出，若没有到位信号，则是发讯盘故障。可检查：发讯
盘弹性触头是否磨坏、发讯盘地线是否断路或接触不良或漏接。此时需要更换弹触头或重
修，针对其线路中的继电器接触情况、到位开关接触情况、线路连接情况相应地进行线路
故障排除。当仅出现某号刀不能定位时，则是由于该号刀位线断路所至。2、数控机床维
修经济型数控数控机床刀架越位过冲或转不到位刀架越位过冲故障的机械原因可能性较大
。主要是后靠装置不起征作用。首先检查后靠定位销是否灵活，弹簧是否疲劳。此时应修
复定位销使其灵活或更换弹簧。其次，检查后靠棘轮与蜗杆连接是否断开，若断开，需更
换连接销。若仍出现过冲现象，则可能是由于刀具太长过重，应更换弹性模量稍大的定位



销弹簧。数控机床维修出现刀架运转不到位（有时中途位置突然停留），主要是由于发讯
盘触点与弹触点错位，即刀位信号胶木盘位置固定偏移所至。此时，应重新调整发讯盘与
弹触头位置并固定牢靠。若仍不能排除故障，则可能是发讯盘夹紧螺母松动，造成位置移
动。

机床维修数控机床驱动器的保养说明设置漏电断路器1、由于驱动器的输出是高频脉冲波
，因此有高频漏电电生。请在驱动器的进线侧选用驱动器专用漏电断路器。可以除去高频
漏电流，并只检出对人体有危险的频带内的漏电流。2、驱动器专用漏电断路器，请选用
相当于1台驱动器动作电流30mA以上的、动作时间为0.1s以上的漏电断路器。设置电磁接
触器1、主回路电源能用外部控制端子断开，也能用电磁接触器断开。但进线侧的电磁接
触器使驱动器强制停止时，再生制动不动作，变为自由滑行停止。2、用进线侧电磁接触
器的ON/OFF控制驱动器的运行/停止，频繁使用会引起驱动器故障。运行/停止的操作频
率请选定在30分钟1次。
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