
汕尾数控机床维修 数控机床维修选匡锦 永进数控机床维修

产品名称 汕尾数控机床维修 数控机床维修选匡锦
永进数控机床维修
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价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇宵边大道南27号

联系电话  13826912508

产品详情

数控车床出现误差的原因

数控车床出现误差的原因1、数控车床车出的外圆呈锥体原因：前后的连线未与主轴轴线
同轴，是数控车床尾座中心位置不对造成的。2、数控机床车削时工件产生振动原因：可
能是尾座套筒伸出太长或工件支顶太松，也可能是车刀不够锐利或刀尖圆弧过大，或者是
回转的轴承间隙大或中、小滑板的间隙太大。3、圆跳动达不到要求原因：前已与主轴轴
线不同轴或回转的轴承磨损而产生的圆跳动，工件中心孔未擦干净或中心孔碰毛，鸡心央
头的拨杆碰卡盘端面而使中心孔起不到作用4、数控车床中心孔严重磨损或咬毛原因：可
能是使用固定未加润滑油或主轴转速过高，或者是鸡心夹头未夹紧，车削时工件曾停止转
动造成的。

机床维修数控机床驱动器的保养说明

机床维修数控机床驱动器的保养说明设置漏电断路器1、由于驱动器的输出是高频脉冲波
，因此有高频漏电电生。请在驱动器的进线侧选用驱动器专用漏电断路器。可以除去高频
漏电流，并只检出对人体有危险的频带内的漏电流。2、驱动器专用漏电断路器，请选用
相当于1台驱动器动作电流30mA以上的、动作时间为0.1s以上的漏电断路器。设置电磁接
触器1、主回路电源能用外部控制端子断开，也能用电磁接触器断开。但进线侧的电磁接
触器使驱动器强制停止时，再生制动不动作，汕尾数控机床维修，变为自由滑行停止。2
、用进线侧电磁接触器的ON/OFF控制驱动器的运行/停止，频繁使用会引起驱动器故障。



运行/停止的操作频率请选定在30分钟1次。

数控机床维修数控机床主轴制动的控制方式数控机床维修采用能耗制动方式使主轴电动机
停止，主轴在低档位低速旋转时，大约需要0.5s，在位高速旋转时，大约需要2.5s。目前，
采用的主轴电动机制动方法，先断开KM1，永进数控机床维修，再闭合开关KM2，从而断
开三相交流电源，接通直流电源，2.5s，认定主轴电动机停止旋转，然后进行换刀或其它
动作。数控机床维修主轴以不同的速度旋转时，采用能耗制动方式使主轴停止所需要的时
间不同，采用同样的能耗制动时间，延长无意义的加工辅助时间，降低了数控车床工作效
率。另外，一旦开关KM2不能可靠闭合，三菱系统数控机床维修，或者直流电源保险断开
不能正常提供直流电，则主轴电动机只能在摩擦力的作用下减速，制动时间需要很长，但
2.5s后，数控车床系统仍然认定主轴电动机已经停止旋转，此时数控机床进行换刀或其它
动作容易造成事故。因此，友嘉数控机床维修，我们对数控机床主轴制动控制方式进行了
改进设计，判断主轴旋转状态，不采用2.5s，即认定主轴电动机停止旋转的控制方式，而
是实时监控主轴旋转状态，当主轴旋转低于一定转速时，立即发出主轴停止完了信号。数
控机床维修在电动机的同步传动轴上安装一块条形铁片，和电动机同步旋转，由接近开关
对其检测，每转检测到两个脉冲信号，通过对脉冲信号的检测而得知其转速。
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