
不锈钢锻件厂家批发 众立法兰 南京不锈钢锻件

产品名称 不锈钢锻件厂家批发 众立法兰 南京不锈钢锻件

公司名称 山西众立法兰有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州定襄县滹沱河大桥北桥头（机场大道路西）

联系电话 13291495777 13291495777

产品详情

锻件厂家所使用的设备如空气锤、蒸汽锤、摩擦压力机等，工作时发出的都是冲击力。设备在承受这种
冲击载荷时，本身容易突然损坏(如锻锤活塞杆的突然折断)，南京不锈钢锻件，而造成严重的伤害事故
。噪声和振动:型锻锤必然会产生低频率噪声和振动，但也可能有一定的高频成分，其声压级在95~115分
贝之间。工作人员暴露于锻造振动中，船舶不锈钢锻件厂家，可能造成气质性和功能性失调，会降低工
作能力和影响安全。

锻件生产时出现锻造裂纹怎么办?这就需要先对这个状况产生的原因进行分析。

(1)钢锭缺陷引起的锻造裂纹 大部分钢锭缺陷，锻造时都可能造成开裂，图片6-8所示为2Cr13主轴锻件中
心裂纹。这是因为该6t钢锭凝固时结晶温度范围窄，不锈钢锻件加工，线收缩系数大。冷凝补缩不足，
内外温差大，轴心拉应力大，沿枝晶开裂，形成钢锭轴心晶间裂纹，该裂纹在锻造时进一步扩展而成主
轴锻件中已裂纹。

锻件生产时锻件偏析怎么办？

(1)区域偏析 属于宏观偏析，是由钢液在凝固过程中选择结晶，溶解度变化和比重差异引起的。

对策是：

1)降低钢中硫、磷等偏析元素和气体的含量，如采用炉外精炼，真空碳脱氧(VCD)处理及锭底吹工艺。

2)采用多炉合浇、冒口补浇、振动浇注及发热绝热冒口，不锈钢锻件厂家批发，增强冒口补缩能力等措
施。



3)严格控制注温与注速，采用短粗锭型，改善结晶条件。

不锈钢锻件厂家批发-众立法兰-南京不锈钢锻件由山西众立法兰有限公司提供。山西众立法兰有限公司
（www.zhongliflange.cn）在工业制品这一领域倾注了诸多的热忱和热情，众立法兰一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：张经理。
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