
锻件毛坯生产厂家 众立法兰 忻州锻件毛坯

产品名称 锻件毛坯生产厂家 众立法兰 忻州锻件毛坯

公司名称 山西众立法兰有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州定襄县滹沱河大桥北桥头（机场大道路西）

联系电话 13291495777 13291495777

产品详情

环形锻件在生产中的工艺流程赏析环形锻件在我国已有数千年的历史。机器锻造是在各种锻造设备上采
用锻造工具进行的。机器锻造按所用设备和工具的不同，可分为自由锻造、模型锻造、胎模锻造和特种
锻造四类。

检验：

对锻件毛坯进行初步检验，主要是外观和尺寸的检验。外观方面主要检验是否存在裂纹等缺陷，自由锻
锻件毛坯尺寸，尺寸方面必须保证毛坯余量在图纸要求范围内，并做好记录。

锻件与铸件超声波探伤应用技巧

大型铸锻件在机床制造、汽车制造业、船舶、电站、工业、钢铁制造等领域具有重要的作用，作为十分
重要的零部件，其具用大的体积与重量，其工艺与加工比较复杂。通常采用的工艺熔炼后铸锭，进行锻
造或重新熔化浇注成型，通过高频加热机获得要求的形状尺寸与技术要求，来满足其服役条件的需要。
由于其加工工艺特点，对铸锻件的超声波探伤也有一定的应用技巧。

锻件生产时出现锻造裂纹怎么办?这就需要先对这个状况产生的原因进行分析。

(1)钢锭缺陷引起的锻造裂纹 大部分钢锭缺陷，锻造时都可能造成开裂，图片6-8所示为2Cr13主轴锻件中
心裂纹。这是因为该6t钢锭凝固时结晶温度范围窄，锻件毛坯生产厂家，线收缩系数大。冷凝补缩不足
，忻州锻件毛坯，内外温差大，轴心拉应力大，沿枝晶开裂，形成钢锭轴心晶间裂纹，该裂纹在锻造时
进一步扩展而成主轴锻件中已裂纹。

锻件毛坯生产厂家-众立法兰-忻州锻件毛坯由山西众立法兰有限公司提供。行路致远，砥砺前行。山西



众立法兰有限公司（www.zhongliflange.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞
跃，共同成功!
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