
F6003 2RS轴承 轴承 奥帕（法兰）轴承

产品名称 F6003 2RS轴承 轴承 奥帕（法兰）轴承

公司名称 山东奥帕轴承有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 临清市潘庄镇园区北首

联系电话  13563562885

产品详情

高速旋转注意事项 轴承在高速旋转、尤其是转速接近或超过尺寸表记载的极限转速时，F6003-2RS轴承，
主要应该注意如下事项：

     （１）使用精密轴承

     （２）分析轴承内部游隙（考虑温升产生的轴承内部游隙减少量）

     （３）分析保持架的材料的型式（对于高速旋转，适合采用铜合金或酚醛树脂切制保持架。另外
也有适用于高速旋转的合成树脂成型保持架）

  
（４）分析润滑方式（采用适用于高速旋转的循环润滑、喷射润滑、油雾润滑和油气润滑等润滑方式）
轴承的摩擦系数（参考） 为便于与滑动轴承比较，滚动轴承的摩擦力矩可按轴承内径由下式计算：
M=uPd/2 这里M：摩擦力矩，mN.m{kgf.mm} u：摩擦系数，轴承负荷，N{kgf} d：轴承公称内径，mm
摩擦系数u受轴承型式、轴承负荷、转速、润滑方式等的影响较大。

影响轴承质量的热措置和磨削加工工序，经常与轴承的失效有着更直接的关系。运动一段时间后，振动
和噪声维持一定水平，频谱非常单一，仅出现一、二倍频。出现三倍工频以上频谱，无油轴承状态非常
稳定，进入稳定工作期。继续运行后进入使用后期，F6204-2RS轴承，轴承振动和噪声开始增大，有时出
现异音，但振动增大的变化较缓慢，此时，轴承峭度值开始突然达到一定数值。即表现为初期故障。轴
承零件在淬火冷却过程中因内应力所形成的裂纹称淬火裂纹。造成这种裂纹的原因有：由于淬火加热温
度过高或冷却太急，热应力和金属质量体积变化时的组织应力大于钢材的抗断裂强度；工作表面的原有
缺陷(如表面微细裂纹或划痕)或是钢材内部缺陷(如夹渣、严重的非金属夹杂物、白点、缩孔残余等)在淬
火时形成应力集中；严重的表面脱碳和碳化物偏析；零件淬火后回火不足或未及时回火；前面工序造成
的冷冲应力过大、锻造折叠、深的车削刀痕、油沟尖锐棱角等。总之，造成淬火裂纹的原因可能是上述
因素的一种或多种，内应力的存在是形成淬火裂纹的主要原因。淬火裂纹深而细长，轴承，断口平直，



破断面无氧化色。它在轴承套圈上往往是纵向的平直裂纹或环形开裂；在轴承钢球上的形状有S形、T形
或环型。淬火裂纹的组织特征是裂纹两侧无脱碳现象，明显区别与锻造裂纹和材料裂纹。

F6003-2RS轴承-轴承-奥帕（法兰）轴承由山东奥帕轴承有限公司提供。F6003-2RS轴承-轴承-奥帕（法兰
）轴承是山东奥帕轴承有限公司（www.aopazc.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详
情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：李经理。
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